2025 YILI
MADENCI ELBISESI TEKNIK SARTNAMESI

1.AMAC:

TTK Genel Miidiirlik ve Tiim Miesseselerinin yeralti komiir madeni ocaklarinda calisanlar igin
asagida teknik Ozellikleri verilen 8.500 takim madenci elbisesi (pantolon+ceket) ve ayrica 3.400 adet
madenci pantolonu satin alinacaktir.

2. TEKNIK OZELLIiKLER:

is Elbisesi:

2.1 Is elbisesi ceket ve pantolon olmak iizere ham beyaz (ekru) kumastan, dokusu ise Sekil-2a veya Sekil-
2b’deki Doku Raporu 6zelliginde olacaktir. Kumas dokuma sonrasi ¢ekmezlik 6zelligi kazandirmak igin
sanforlanacaktir.

2.2 Beden o6lgiileri Tablo-1’e uygun olacaktir.

2.3 Is elbisesi Tablo-2’de verilen fiziksel ve performans dzelliklerine uygun olacak, ayrica ilave olarak
elbise i¢ine gelen kumas yiizii tek pas sardonlu olacaktir.

2.4 Cekete dikilecek etikette “beden numarast, lif cinsi ve oranlari ile birlikte yikama kurutma ve {itiileme
sartlar’” bulunmalidir.

2.5 Pantolonda ise sadece beden etiketinin olmas1 yeterlidir,

2.6 Elbisenin gdriinmeyen (cep gibi) icte kalan kisimlar1 elbise kumasi ile ayni 6zellikte olup, ¢ozgilide
kullanilan ¢ift kat iplik yerine tek kat hali kullanilacak ve sardonsuz olacaktir.

2.7 Tum cep, koprii ve patletin dikis baslangi¢ ve sonlarina punterize dikis uygulanacaktir.

2.8 Dikis yerlerinde kumas biiziilmesi, iplik atlamasi, iplik sarkmas1 ve potluk gibi dikishatalar ve yirtik,
delik, iplik ¢ekilmesi gibi kumas hatalari olmayacaktir.

2.9 Kumas kesim kenarlar1 overlok dikis ile temiz sekilde dikilecektir.

Pantolon:

2.10 Yan ve i¢ dikisler ve alet cebi dikisleri ¢ift igneli dikis olacaktir.

2.11 Pantolon sag 6n kanadi ~2 cm genisliginde kendi kumasindan i¢e kivrilarak dikilecek ve tizerinde 15
mm ¢apinda 4 tane paslanmaz ¢elik malzemeden “YKK” marka metal ¢akma diigme olacaktir (Sekil-3).
2.12 Pantolon patlet kismi sol kanada ~5cm genisliginde kendi kumasindan ige kivrilarak ~5 cm
genisliginde iki kath gizli ilik pat1 ile birlikte saglam bir sekilde dikilmis olacaktir. Gizli ilik pat1 iizerinde 3
adet ¢akma diigmelerin girecegi 18+1 mm eninde ilik olacaktir. Gizli ilik pat1, istteki ilik yeriyle ikinci ilik
yeri arasinda olacak sekilde yatay tek bir dikis ile sol kanatin igine kivrilan pat kismina dikilecektir(Sekil3).
2.13 Pantolon kemerinin lastikli olacak arkasi(iki beden kiigiiltiip iki beden biiyiitecek 6zellikte olmali)dis
kismi kendi kumaginin devami olup, kemer i¢ kismi kendi kumasindan ayri bir parca kumas ile takviye
edilecek veya iki par¢adan olusacak sekilde takma kemer dikilecektir.

2.14 Kemer gozii, kemer kisminin 6n tarafina kenardan 3 cm icerde, kemer genisliginin ortasinda birit
genisliginde dikilerek punterizeli ve yatay olacaktir.

2.15 Kemer genigligi 4,5 — 5 cm genigliginde olacaktir.

2.16 Kemerde 7 adet (5,5 x 1+0,2 cm) birit bulunacaktir.

2.17 Pantolon ag kisminin i¢ tarafinda 23+1 cm ¢apinda yarim daire seklindeki bir parca ile her iki orta ve
2 kenarindan olmak tizere punterize ile pantolona birlestirilerek takviye edilecektir (Sekil-6).

2.18 1ki yanda 16,5 - 17 cm agiz genisliginde agizlar1 pantolon yan dikisi iizerine ortiisecek sekilde ilik
cep uygulamasi olacak veya yan cep uygulamasi olacaktir. Pantolon yanlarinda ~ 34 cm derinliginde, ~ 18
cm genigliginde torbali cep bulunacaktir.

2.19 Alet cebi, sag pacada pantolon dis yan dikisinden baslayip arkaya dogru ve kemerden 27+1cm
asagida 8+0,5 x 20+1 cm ebatlarinda elbise kumagindan olacaktir (Sekil-1).

2.20 Pagalar overlok dikis ile bitirildikten sonra 24+0,5 cm’den ice kivrilmis olacaktir.

2.21 Kemer ve diigme bolgelerinde tek igneli dikis kullanilacaktir.

2.22 Pantolon aski biriti 9+1 ¢cm boyunda olacaktir.

2.23 Torba ceplerin birlesim yerleri 4 yada$ iplik overlok dikis olacaktir.

Ceket:

2.24  Ceket Sekil-1’e uygun olacaktir.

2.25 Omuz, Kol arkasi, kavadura, dis yan cepler ve yan dikisler ¢ift igneli dikis olacaktir.

2.26 Yaka erkek yaka, tek pargali (eksiz) ¢ift kat ve yaka genisligi 7+0,2 cm olacaktir (Sekil-5).



2.27 Cekette cap1 15mm “YKK” marka 5 ¢it ¢it olacak, ceket 6n patlart 5’er cm igeri kivrilarak dikilecek,
sonra {izerlerine ¢it ¢itlar yerlestirilecek, ilk ¢it¢it yaka hizasinda 2,5+0,5cm asagisindan baslayacak ve son
¢it ¢it alt kenara 13+1 cm kala bitirilecektir (Sekil-4).

2.28 Ceket diginda sag ve sol altta etek ucundan 2cm yukarida ve yan dikisten 3 cm mesafede 18+1 x
18£1 cm ebatlarinda elbise kumasindan cep bulunacak, cep agz1 2+0,2 cm igeri kivrilarak dikilecektir.

2.29 Kol agz1 ve ceket etek kivirma pay1 1,5£0,5cm ve u¢ kismina overlok dikis uygulanacaktir. Ayrica
¢it ¢it ile daraltma sistemi olacaktir.

2.30 Ceket i¢ kisminda sol {ist tarafta 19+0,5 x 6+0,5 cm ebatlarinda, kapaginda 15mm ¢apinda “YKK”
marka ¢it ¢1t bulunan, derinlik ve genisligi 18+0,5 x 19+0,5 cm ebatlarinda cep bulunacaktir (Sekil-7).

2.31 Ceket asma biriti 7+1 cm boyunda olacaktir.

2.32 Calisma esnasinda kullanim rahatligim saglamak icin kol evi (koltuk alt1)) ¢ok genis kesim
yapilacaktir.

2.33 Sag gogiis tizerinde Sekil-1’de verilen resimde oldugu gibi 9x2 cm ebatinda isimlik fermanteks
olacaktir. Sol gogiis lizerinde TTK logosu, ceket arkasinda ise TTK yazisi olacaktir.

Reflektif bant:

2.34 Ceketin sirt kismina yaka dikisinden 20 cm asagiya ve on kisimda sol cep dikisinin hemen iistiinde
olacak sekilde 5 cm genisliginde ve boyu koldan kola bedene gore degisen ebatlarda reflektif bant
dikilecektir. Reflektif bant gri renkte, 50 defa yikanabilir, dikilebilir ve TS EN 1SO 20471 standardina
uygun olacaktir.

3. GENEL HUKUMLER:

3.1 AMBLEM: Ekli resimde goriildiigii gibi 6x8 cm ebadinda TTK amblemi, sol gogiis iizerinde cebin
tam ortasinda olacak sekilde yerlestirilecektir.

3.2 Firma elbiseleri her tiirlii malzeme, is¢ilik hatalarina karsi kabul tarihinden itibaren 12 ay siire icin
garanti edecektir.

3.3 Thaleyi alan firma, imalata gegmeden once her bedenden 1 takim elbiseyi kurumumuza vererek
goriiniis, sekil ve dikimini gosterecektir.

3.4 Is Saghg, Giivenligi ve Egitim Dairesi Baskanlifi ve Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig
elemanlarinca olusacak komisyonca elbise iizerinde yapilacak inceleme sonucu sekilde veya dikiste
degisiklik yapilmasi gerektiginde firmaca diizeltmeler yapildiktan sonra uygun goriis alan numunelere gore
imalat gerceklestirilecektir. Firmaca verilecek numuneler ile kurumumuzca verilecek uygunluk
arasinda gecen siireler teslim siiresi icindedir.

3.5 Firmalar teklifleri ile birlikte goriiniis, sekil ve etiket iizerindeki isaretlemeler yoniinden
incelenmek tizere bir takim elbise numunesi vereceklerdir. Numune vermeyen firmalarin teklifleri
degerlendirmeye alinmayacaktir.

3.6 Istekli firma; bu ihale icin teklifinde, temin edecegi kumasa ait tiim teknik ozelliklerin (Teknik
Sartname-tablo2) saglanacagim taahhiit edecektir.

3.7 Madenci elbiseleri kullaniciya rahatsizlik vermeyecek (ergonomik) sekilde dizayn ve imal edilmis
olacaktir. Firmalar teklifleriyle birlikte, elbise malzemesinin kullanicinin saglik ve hijyenine zararli
olmayacagina (zararli kimyasal igermedigine) dair OEKO-TEX sertifikasin1 veya test belgelerini
vereceklerdir. OEKO-TEX belgesi icin; teklif veren firma kumasi1 baska bir firmadan tedarik
edecekse, teslimatin1 yapacagi madenci elbisesinin, verdigi OEKO-TEX serifikasim kapsayan
kumastan iiretilecegine dair karsihiklh imzal beyanlarini vereceklerdir. Ayrica firmalar teklif ekinde
elbiseler i¢in, riskli ve kisitl kimyasallar icermeyen ve zararli kimyasal saliniminda bulunmadigina dair
1907/2006 EC Yonetmeligine gére REACH sertifikasi veya uyum beyanim vereceklerdir.

3.8 Gerektiginde firma imalathanesi gezilerek firmaya yeterlilik belgesi verilecektir.

3.9 TIhaleyi alan firma imalat 6ncesi Makine ve Ikmal Dairesi Bagskanligi’ndaki numune pantolon ve ceketi
imalata esas olmak iizere goriiniis, sekil ve dikis yoniinden TTK Makine ve ikmal Daire Baskanliginda
gorebilecektir.

3.10 Elbiseler en ge¢ 90 takvim giinii i¢inde teslim edilecektir. Idarenin belirleyecegi dagihim esas
alinacak sekilde kismi teslimat yapilabilecektir.

3.11 Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar ekli
Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri
Sube Miidiirliigiine, faturalarin teslimi i¢in ise Satin Alma Dairesi Baskanligina miiracaat edeceklerdir.
Firmalarin faturalar kestigi tarihte malzemeleri, faturalart ve muayene formunu TTK’ya teslim etmeleri
gerekmektedir.



3.12 Faturalar; ekli “Madenci Elbisesi ve Pantolonu Dagilim Listesi”ne uygun olarak Sézlesmede ki fatura
bilgilerine gore kesilecektir.

4 NUMUNE ALMA, MUAYENE VE AMBALAJ:

4.1 Teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi No:125Merkez/ZONGULDAK adresindeki TTK Makine ve Ikmal
Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambaridir.

4.2 Tesellim ambarina bir defada teslim edilen elbiseler bir parti sayilir.

4.3 Muayene,usuliine uygun olarak Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanlig1 ve Is Sag., Giivenligi ve Egitim
Dairesi Bagkanligi elemanlarindan olusturulacak bir heyetge bakilarak, olgiilerek, yoklanarak, koklanarak;
test ve analizler ise Kurumumuzca uygun goriilen akredite bir laboratuvarda veya resmi bir laboratuvarda
yaptirilacaktir.

4.4 Test ve analiz masraflar1 firmaya ait olacaktir.

4.5 Kontrol ve muayeneler esnasinda tespit edilemeyen ancak kullanma esnasinda tespit edilen her tiirlii
hata ve kusurdan firma sorumlu olacak ve bu eksiklikler firmaca ticretsiz olarak yerine getirilecektir.

4.6 Yiiklenici firma imalata baslama zamanini (kumas imalati ve elbise dikimi) bir hafta onceden
Kurumumuza bildirecektir. Imalat esnasinda Kurumumuz yetkili elemanlar1 firma isyerini kontrol
edebilecek ve denenmek iizere numune alabilecektir. Imalat esnasinda tespit edilen noksanliklar firmaca
yerine getirilecektir.

4.7 Giysiler piyasada uygulanan teamiile goére ve saymaya uygun paket veya ambalajlarda teslim
edilecektir. Her bir takim elbise jelatin ambalaja konulacak ve elbise tizerinde beden numaras: etiketi
olacaktir. Ayrica her biiyiikk ambalaj iizerine igindeki miktar ve beden olgiisii yazilacaktir. ilave
pantolonlarda yukarida belirtildigi gibi paketlenecektir.

5. SIPARIS MIKTARI VE BEDEN OLCULERI :
5.1 Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Takim Elbise (Ceket+Pantolon) Siparis Miktar1 ve Beden Olgiileri:

Elgde” 44 | 46 | 48 | 50 52 | 54 | 56 58 | 60 |Toplam(Takim)
rBe$1>I/<az 50 | 249 |1.751| 1.940 | 1.790 |1.341| 780 | 364 | 235 8.500

5.2. Ilave Pantolon Siparis Miktar1 ve Beden Olgiileri:

Elzde” 4 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 58 | 60 | Toplam(Adet)
rBeiiaz 10 | 45 | 720 | 740 | 750 | 580 | 375 | 90 | 90 3.400




TABLO- 1: Beden Olgiileri:

Garson Boy Normal Beden BiiyiikBeden GobekliBeden
Beden numaras: |384014243 |44 146 |48 |50 |52 |54 |56 |58 |60 |62 |51 |53 |55 57 [59
Gogiis Olgiileri  [76/80/84/86 |88 |92 |96 |1001104/108/112116/120{124(102/106/110{114/118
Hazir Giyim Olgiileri (cm):
Ust genislik 90/94/98/100 |102108/112116/120/124128/132|136/140/118/122/126/130|134
Alt genislik 86/90194/96 |98 |106]110/114{118122128134(140(144|122|126(132/138(142
Kol uzunlugu  54/55/5658 |59 |61 |62 |63 |64 |65 |65 |65 |66 |66 |62 |63 |64 |65 |66
Sirt uzunlugu  |67/68/70[72 |72 |73 |75 |77 [78 [79 |81 |81 81 |81 |71 |72 |73 |74 |5
Kemer genisligi [74[78/82/84 86 |90 |94 98 (102/106/110/114/120/126/108/112|118/124/128
Adim uzunlugu [63/65/67/68 |68 [70 (71 |72 |73 |74 |75 |76 |76 |76 |67 |68 |69 |70 |71
Kenar uzunlugu (90929495 (95 |98 |100/102/104{106/108/110{111/113/100{102/104{106/108
Paca genisligi  [42/4244/44 |46 |46 |46 |48 |48 |48 |50 |50 |50 |50 50 |50 |50 50 [50

Sekil-1 Ceket ve Pantolon




Atk1yonf

Sekil-2 a Sekil-2 b

Sekil 3: Pantolon diigme ve diigme Sekil 4: Ceket ¢it ¢it Sekil 5: Yaka tipi
iligi 6zellikleri ozellikleri

Sekil 6: Pantolon agi1 i¢indeki ilave parca



Sekil 7: Ceket ici sol taraf cep durumu

TABLO- 2: Is Kiyafeti Kumasimin Fiziksel ve Performans Ozellikleri

Ozellik Test metodu Olmasi gereken | Tolerans
deger %

Doku yapisi Biiyiiteg ile \S/S;znz_b(;lft katlr (Sekil-2a

Doku siklig1

Atki 55 +3

Corgii TS 250 EN 1049-2 7 13

I;i :anlml ve kompozisyonu TS 4739:1986, TS EN "/(c;AJGSEpg;)r/sztker L3
ISO 1833-1:2013 +3

Cozgii (ticari rutubet dahil) % 65 polyester i g

% 35 pamuk

Birim Alan Kiitlesi (g/m?) TS 251:1991 390 +5

Iplik Dogrusal Yogunlugu

Atki ipligi TS 255:1989 Ne 16/1 +2

Cozgii ipligi Ne 20/2 +2

Iplik Dogrusal Yogunlugu (icte

kalan ceplik kemer i¢i gibi

sardonsuz kisimlar) )

Atk ipligi TS 255:1989 Ne 16/1 )

Cozgii ipligi (yukarida belirtilen Ne 20/1 +2

iplik de kullanilabilir.)

Biikiim miktar1 (T/m)

Atki ipligi 700 (2) +40

Cozgii ipligi TS 256:1989

Cift kat 550 (S) +40

Tek kat 700 (2) +40

Kopma Dayanimi — serit metodu

Atk1 yoniinde (N) TS EN ISO 13934-1:2013 1800 En az

Cozgli yoniinde (N) 1550 En az

Yirtilma Dayanimi

Atkiya dik yonde (N) TS EN ISO 13937-2:2000 95 En az

Cozgiiye dik yonde (N) 110 En az

Asinma Dayanimi (devir) Taber, 500 gr yiik altinda 2500 Enaz




CS 10 tast ile iki iplik

kopusu
Hava gegirgenligi (m*/m?/saat,100 TS 391 EN 1SO 9237 125 En az
pa’da) :1999
Tere kars1 renk hasligi
Lekeleme TS EN ISO 105-E04:2013 4 Enaz
Renk degisimi 4 En az
Hipoklorite kars1 renk hasligi TS 739 EN 20105
Renk degisimi (beyaz elbiseler igin) NO01:1999 4 En az
Yikama sonrasi boyut degisimi TS EN ISO 6330:2012 En cok
En (atki yonii) S5N’ye % i 5
Boy (¢6zgii yonii) goredegerlendirilir.
C1it C1it Dayanimi (N) ASTM D 4846 10 Enaz
Dikis adim siklig1 (cetvel ile) 4 +0,5
Iplik dogrusal yogunlugu / Dikis TS 244 EN I1SO 2060:
ipligi 1999 Ne 5071 2
Iplik mukavemeti/ Dikis ipligi TS EN 1SO 2062:2010 35 En az
(cN/dtex)
Lif tanim1 ve kompozisyonu / Dikis TS 4739:1986, TS EN 0
ipligi 1SO 1833-1:2013 %A’sz)opgfn'zfter i

(ticari rutubet dahil)



http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=16284&SiraNo=1
http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=16284&SiraNo=1

