2026 YILI
TH VE GI PROFIL BAG DEMIRIi
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC
TTK ihtiyaci olarak yeralt1 tahkimatinda kullanilmak tizere TH ve GI profil bag demirleri satin alinacaktir.

2-TEKNiIiK OZELLIiKLER

2.1-GI Bag demiri ve parcalari

2.1.1- Celik baglar sakin dokiilmiis ¢elikten imal edilecektir. Celik baglar ¢elik hadde mamulii olacaktir.
2.1.2- Celik baglar soguk olarak sekillendirilebilecek ve soguk olarak tekrar dogrultulabilecektir. Perno
deliklerinin delinmesi islemleri soguk olarak yapilacaktir.

2.1.3- Profil ve agirlik tolerans1 DIN 21541°e uygun ve miisaade edilen uzunluk toleransi ise +8 mm olacaktir.
2.1.4- Celik baglar hadde teknigine uygun diiz dis yiizeye sahip olacaktir. Basit yiizey hatalar1 profil toleransini
asmayacak sekilde taglanabilecektir. Kaynakla eklenmis malzemeler imalatta kullanilmayacaktir.

2.2-TH70/34 Bag demiri ve parcalari

2.2.1- TH 70/34 ge¢meli baglar, sartname eki teknik resimlerde gosterilen sekil, 6l¢ti, galeri kesiti ve malzeme
ozelliklerine uygun (6 m?), (8 m?), (10 m?), (12 m?) ve (15,6 m?) bag kesitleri 3 parcali olarak, (22,16 m?) 4
parcali olarak biikiilmiis halde teslim edilecektir.

2.2.2-TH 34 trapez kesitli 10° egimli komple ¢elik tahkimat ( 10 m? = 2000x1500 iist profil GI 120 =3000
mm,) teknik resim ve eklerinde gosterilen sekil, olgli ve galeri kesitine uygun halde teslim edilecektir.

2.2.3 - Gegmeli bag profilleri sakin dokiilmiis, sicak haddelenmis 31 Mn 4 malzemeden, GI 120 No profili ise
sicak haddelenmis ve sakin dokiilmiis 17 Mn V 7 malzemeden imal edilecektir.

2.2.4- Gegmeli baglar soguk olarak sekillendirilecek ve soguk olarak tekrar dogrultulabilecektir.

2.2.5- Gegmeli bag profillerinin mekanik 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

Sevk Sekli Akma Muk. Kopma Muk.  Kopma Uzamas1 Biikme Momenti
Sicak haddelenmis N/ mm? (min) N/ mm? ( min) % (_min) M (Nm)
31 Mn4 350 550 18 42700
S 480 W 480 650 17 67100

2.2.6- Bag profilleri hadde teknigine uygun diiz dis yiizeye sahip olacak, ylizeylerde catlak, ¢apak, cizik, tufal

ve katmer bulunmayacaktir.

2.2.7-Agirlik ve 6l¢ii toleranslar1 TH profillerinde GI 120 profillerinde No/DIN 21530-2’ye uygun olacaktir.

2.2.8-TH 34 22 m? ge¢cmeli bag profilleri ve baglanti kelepgeleri sakin dokiilmiis, sicak haddelenmis S 480 W

malzemeden imal edilecektir.

2.2.9-TH 34 gecmeli bag celik tahkimat profillerinin baglantisinda kullanilmak iizere teknik resim ve

eklerinde belirtilen baglant1 kelepgesi, civata ve somunu da takima dahil edilecektir.

a) Altkelepce DIN 21530-3" e gore 31 Mn 4 kalite malzemeden kalipta dovme yolu ile, iist kelepce 31 Mn
4 kalite veya S355J2G3 (St 52.3) hadde mamulii sac levha malzemeden kalipta dovme yolu veya sicak
haddelenmis celigin preslenmesi ile imal edilmis olacaktir. TH baglantilarinda iki tip kelepce
kullanilacaktir. Birinci tip kelepge ladet iist kelepge ( 2 tirnakli) ve 1 adet alt kelepge (tirnaksiz), ikinci
tip kelepce ise ladet iist kelepce ( tirnaksiz) ve 1 adet alt kelepge (2 tirnakli) olacak sekilde imal
edilecektir. Sipariste belirtilen kelepgelerin yaris1 birinci tip, diger yarisi ise ikinci tip olacaktir.

b) Kelepge civatalart 10.9, somunlar ise 10 kalite malzemeden imal edilecektir.

c) Kelepge civatasinin somun yiiksekligi 35 mm ve sapkali, somunun sapka kalinligr 5 mm olacaktir. Her
baglanti elemaninin teknik resmi teklifle birlikte verilecektir.

2.2.10- Kolay ayirt edilebilmesi i¢in TH profillerinin her bir par¢asinin i¢ kisminin ortasi, profil genisliginde
ve yaklasik 200 mm boyunda Solventsiz Epoxy Son Kat (TSE 11590) boya ile asagida belirtilen renklerde
boyanacak ve ayni renkle rakamla m? si yazilacaktir (6rn. 8, 12, 15..)

TH34=6m?: Yesil TH34=8m?:Mavi TH 34 =10 m? :Kirmiz1

TH 34 =12 m? :Beyaz TH 34 =15,6 m? : Sar1 TH 34 =22 m* : Yesil



2.2.11-Firmay1 tanitic1 isaret ve profil cinsi DIN 21530-2’ye uygun olarak gecmeli baglarda isaretleme
yapilacaktir.

2.3-TH70/34 baglant1 kelepgesi;

2.3.1- TH 70/34 baglant1 kelepgesi (civata ve somunu ile komple) teknik resimlerde belirtilen sekil, 6l¢ii ve
malzemeye gore gerceklestirilecektir.

2.3.2-TH 70/34 ge¢meli bag profillerin baglantisinda kullanilmak iizere baglanti kelepgesi, civata ve somunu
asagida belirtilen 6zelliklerde olacaktir.

a) Alt kelepge DIN 21530-3" ¢ gore 31 Mn 4 kalite malzemeden kalipta dovme yolu veya sicak haddeleme ile
iist kelepge 31 Mn 4 kalite veya S355J2G3 (St 52.3) hadde mamulii sac levha malzemeden veya kalipta dovme
yolu veya sicak haddelenmis celigin preslenmesi ile imal edilmis olacaktir. Ust kelepgede hadde mamulii sac
levha kullanildiginda hadde yonii ¢ekme yoniinde olacaktir. Baglanti kelepgeleri iki tip olacaktir. Birinci tip
kelepce 1 adet iist kelepge (2 tirnakll) ve 1 adet alt kelepge (tirnaksiz), ikinci tip kelepge ise 1 adet iist kelepce
(tirnaksiz) ve 1 adet alt kelepge (2 tirnakli) olacak sekilde imal edilecektir. Sipariste belirtilen TH 70/34
kelepgelerin yarisi birinci tip, diger yarisi ise ikinci tip olacaktir.

b)Kelepge civatalar: 10.9, somunlar ise 10 kalite malzemeden imal edilecektir.

c)Kelepge civatasinin somun yiiksekligi 35 mm ve sapkali, somunun sapka kalinligi 5 mm olacaktir. Her
baglant1 elemaninin teknik resmi teklifle birlikte verilecektir.

3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL

3.1-Kontrol, muayene ve kabul Makine ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim isleri Sube
Miidiirliigii ve ihtiyag¢ birimi elemanlarinca miistereken yapilacaktir.

3.2-Deneyler; TH profilleri icin DIN 21530-4’e, uygun olarak yapilacaktir.

3.3-Teknik teslim sartlar1 TH profilleri i¢cin DIN 21530’ a, uygun olacaktir.

3.4-EN 10204-3.1’e gore diizenlenmis ve bu sartnamede belirtilen hususlar1 kapsayan fabrika deney raporu
sevkiyattan once TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi ZONGULDAK/ TURKIYE adresine
gonderilecektir.

4-GENEL HUKUMLER

4.1- TH 34 profili 10° egimli trapez kesitli komple ¢elik tahkimatlari (10 m?) igin her takim igin 4 ad. ( alt ve
iist kelepge) + 4 ad. (civata ve somun), iki ad. KRN 34 baglant1 pabucu ile civata ve somunlar1 ve GI 120
profil (3000 mm) dahil olarak; Gegmeli TH profilleri 3 ve 4 pargali olarak kesitlerine gére biikiilmiis, baglanti
kelepgeleri li¢ pargalilarda takimda 4 adet olarak, 4 parcali (22 m?) 6 adet olmak iizere (alt ve iist kelepce
+civatat+somun) takim olarak birim fiyat verilecektir.

4.2- Trapez tahkimatta kullanilan TH 34 profillerinin GI 120 profiline KRN bag pabucu ile baglantisi i¢gin TH
profilinin (L-2) st taraflarindan 30 mm mesafeden 24 mm ¢apinda delik olacaktir.

4.3- TH 34 ge¢meli bag demirlerinde kullanilan baglant1 kelepgeleri ile civata ve somunlar birbirine montaji
yapilmig, Trapez tahkimatlarda kullanilan baglanti kelepgeleri ile civata ve somunlart ile KRN 34 baglant
pabucu civata ve somunlari, Fir¢ca kancasi ve somunu birbirine montajli montaj1 yapilmis olarak 100 er adetlik
ahsap sandiklarda teslim edilecektir.

4.4- Sandiklarin Ustlerine malzemelerin cinsleri ve teslim yeri yazilacak ve sandiklar naylon vs. gibi malzeme
ile kapatilmis olarak teslim edilecektir.

4.5-TH 34 ge¢meli baglarin tiim kesitlerinde kullanilan yan ve iist kemerleri 10’ar adetlik paketler halinde
teslim edilecektir. Paketler iizerine malzemenin cinsi ve kesit alan1 yazilacaktir.

4.6-TH 34 trapez tahkimatlar1 takim olarak (2 ad. alt, 2 ad. tist TH profili) paketlenecek ve her pakette 3 takim
trapez tahkimat olacaktir, GI 120 {ist profili ise her pakette 9 adet olacak ve paketlerin {istlerine 10 m? olarak
yazilacaktir.

4.7-Tiim baglanti parcalari ( kelepge, somun, civata, taban plakasi, vs.) icin numune verilecektir.
4.8-Bag demiri profillerin biikiilmesine ve deliklerin delinmesine esas teknik resimler teknik sartname ekinde
verilmigstir. Ayrica biikiilmiis hazir numune bag demirleri de 6rnek olarak TTK’da goriilebilecektir.
4.9-Malzemelerin teslim yeri talep birimi is sahasidir.

4.10- Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesine ait 3. Kalem malzemenin 800 adeti, 5. Kalem malzemenin
300 takimi, 9. Kalem malzemenin 250 takimi Gelik Isletme Miidiirliigii is sahasina, diger kalan malzemeler
Kilimli Isletme Miidiirliigii is sahasina teslim edilecektir.



4.11-Kismi teklif verilebilecektir. Ancak her bir kalem malzemenin miktarlar1 i¢in kismi teklif
verilemeyecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.12-Malzemeler imalat ve is¢ilik hatalarina karsi 1 yil firma garantisi altinda olacaktir

4.13-Imalat: tamamlanan malzemeler sevk edilmeden en az bir giin 6nce ihtiyag birimine bilgi verilecektir.
4.14-Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar ekli
Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri
Sube Midiirliigiine, faturalarin teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi Bagkanligina miiracaat edeceklerdir.
Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK’ya teslim etmeleri
gerekmektedir.

5- FATURA BILGILERI
5.1-Faturalar madde 6.2 de belirtilen ihtiya¢ birimleri dagilimina ve asagida belirtilen birimlerin fatura
bilgilerine gore diizenlenecektir.

FATURA ADRESLERI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI

Armutguk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Armutcuk Mahallesi TTK Sokak No:15/A KDZ.EREGLI 859 008 5801
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kilig Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 | KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK
Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mabhallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595
74300 Amasra/ BARTIN

5.2- Yabanci istekliler i¢in faturalar agagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.
Tiirkiye Tagkomiirii Kurumu Genel Miidiirliigii
Yayla Mahallesi, Baglik Caddesi, Ihsan Soyak KARAELMAS 879 003 3931
Sokak, No: 2 67090 ZONGULDAK

6- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI

6.1- Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler 180 takvim giinii igerisinde teslim
edilecektir

6.2- Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.



Toplam

Sira Etinorm Malzemenin Cinsi Talep Birimi Ih.tlyag Siparis
no Miktari .
Miktar
Bag demiri GI 140 14 B
1 010 029 0015 | (bag pabucu ve miistemilati | Armutcuk TIM 300 takim 300 takim
dahil) 3 parca
Bag demiri GI 140 10 B
(Profil DIN21541-St37.2)
2 010 029 0017 | biikiimlii (bag pabucu ve Armutguk TIM 200 takim 200 takim
miistemilat1 dahil) 2 parca
(uzunluk : 4411 mm/ad )
TH 70/34 baglant1 kelepgesi
3 | 8470110057 | (alt-iist kelepge + civata ve | Karadon TIM 4.300 adet | 4.300 adet
somunu ile komple)
TH 70/34 Trapez kesitli 10
° egimli ¢elik tahkimat 10
m?, L1=2000, L2=1500 GI .
4 |8470110073 | 120 No profil boyu=3000 | Armuteuk TIM | 700 takum | g )
< Karadon TIM 100 takim
mm. (baglant1 pabucu,
baglant1 kelepcesi civata ve
somunu ile komple)
Egng/ig rgl;(i?:} ial;i;g Armutguk TiM 100 takim
5 847 011 0096 kel . ¢ & Karadon TIM 600 takim | 2.200 takim
<elepeest clvata ve SOMUU. - p 1) asra TIM 1.500 takim
ile komple-3 pargali)
TH 70/34 ge¢meli bag Armutguk TIM | 1.300 takim
demiri 15,6 m? (baglanti Uziilmez TIM | 1.500 takim
6 847011 0097 kelepgesi civata ve somunu | Karadon TIM 100 takim 3.650 takim
ile komple-3 pargalr) Amasra TIM 750 takim
TH 70/34 S 480 W gecmeli
< - 2 Mo
7 | 8470110099 | Dbagdemiri22 m*(baglanti o Tiv | 600 takim | 600 takim
kelepgesi civata ve somunu
ile komple-4 parcali)
TH 70/34 ge¢meli bag
demiri 8 m*(baglant: Kozlu TIM 100 takim
8 | 8470110102 kelepgesi civata ve somunu | Karadon TiM 250 takim 350 takim
ile komple-3 pargali)
TH 70/34 ge¢meli bag
L S
9 | 8470110103 | demiri 6 mi(baglant Karadon TIM | 350 takim | 350 takim
kelepgesi civata ve somunu
ile komple-3 pargali)
10 | 8470130033 | KRN 34 Trapeztahkimat | vy o o pin | 4,000 takim | 4.000 takim
bag pabucu ve miistemilati
11 | 8470130047 | SL120NOA000 Profil(Ust | ocro1im | 250adet | 250 adet

Boyunduruk)




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanhigina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILiSI
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

