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ihale dokiimanimnda degistirilecek maddeler:

TEKNIK SARTNAME DUZENLENEN MADDELER

ESKI MADDELER

2.6 - 8. kalem Filtre komple i¢in dis gvde hydac RI330 DDGA1.0 veya birebir dlgiilerde

clacak, filtre eleman kismu Hydac 330 R0200n veya Rexoth R 928017551 olacak filtre

gbvdesi ile montajh gelecektir.

2.7-Malzemelerin ytizeylerinde ¢atlak, dskiim bostuguy, kaynakla dolgu, capak veya

kullamlmalarina mani teskil edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir.

Sira Etinorm nfgizg':re Malzemenin adi ve Ihtiyac Birimi Ihtiyag Z?pairim
No _ teknik ozelligi e e B
Tesim no miktar
2(7) 1407 K '
809089 | 207 ) e et dons Sozlu TIM 10
8 0555 (numunemize flirest 125 L Uztilmez TIM 10 30 adet
gore) Amasra TIM 10
YENI MADDE,
2.6-Malzemelerin yiizeylerinde ¢atlak, dokiim boslugu, kaynakia dolgu, ¢apak veya
kullanilmalarina mani teskil edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir.
—
Sira Etinorm nuKziﬁZg;e Malzemenin ad: ve Ihtiyac Birimi Ihtiyag z?pif' <
No . teknik &zelligi ag BImL - e pany
resim no miktari
809 089 (numunemize | Yikleyici déniis I§0%lu M 10
5 | osss ore) | filtresi 125 L lmez M 100130 adet
& . |-Amasra TIM 10
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_ 2026 YILI
FLEKTRO-HIDROLIK YUKLEYICI YEDEKLERI
TEKNIK SARTNAMESI

i- AMAC
Kurumumuz miiesseseleri ihtivac: olarak Elektro-Hidrolik Yiikieyici (DEILMANN-HANIEL L-513 Tip}
vedekleri satin almacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

5 1. Malzemeler teknik resim numaras: belirtilenlerde teknik resim ve agagida belirtilen izahatlara gore,
numune belirtilenlerde numuneye gére, katalog numaras: belirtilen malzemelerde katalog numarasina gire
sekil, 6lcil, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik, sertlik derinligi ve izahatlara gére imal edilecektir.
Yalmzca Katalog numaras: belirtilen malzemelerde numune verilmeyecektir.

2.2-Yiikleyici yiiriiyis makarasi(3.kalem malzeme);
2.2.1- Yiiriiylis makaras: (MID-301) parcalarimn Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri;
&) Makara kovan;
Makara kovan: 30 Mn Cr B4, SAE 15 B 38 MOD veya C 4140 Celik malzemeden dovme veya
dévme olarak imal edilecektir. Yiiriiylis makaralarimn bakla ile ¢aligan ylizey ve flasin i¢ yan ylizeyleri
tizerinde;

Yiizey sertlifi : 47-55 HRe
Sertlik derinligi : 5-8 mm (45 HR¢’ ye kadar)
I¢ yiizey sertligi : min. 25 HRc

b) Makara mili;
Makara mili BS 080 A47 MOD. C (Mangan modifiyeli ¢elik) veya € 1050 malzemeden imal
edilecektir.

Yiizey sertligi : 54-60 HRc
Sertiik Derinlifi : 2 mm’den min. 50 HRe
Diger Yiizeyler : 230-290 HB

¢) Makara kapag: (kepi) ;
Makara kapag GGG40 ferritik sfero dokiim malzemeden imal edilecekiir.
Cekme mukavemeti : min42 Kp/mm?
Akma mukavemeti : min. 28 Kp/mm?
Serthik : 130-180 HB
d) Bronz yatak (burg);
Bronz yatak CA 932 (SAE 6600) kalite dokiim malzemeden imal edilecektir.
Sertlik 1 55-180 HB
Kimyasal analiz % : Sm:7,00, Pb: 7,00, Zn:3,00, Ni: 0,50
2.2 3- MiD-301/4 resim no’tu bileziklerin bilezikler arasindan yag sizdirmamast ve icine pislik girmemesi
icin karsilikli ahgtirilarak montajlan bosluksuz yapilarak teslim edecektir.
2.2.3-Tolerans: verilmeyen dletilerin toleransiar DIN 7168°¢ gore orta mertebede olacaktir.

2.3-YViikleyici paleti kempie pabug dahil (S.kalem malzeme);

2.3.1- E.H. vilkleyici paleti MID-168/1-2-3-3A-4-5-5A-6 ve 7 no.lu resimlerdeki sekil, dl¢t, isleme igareti
ve toleranslara gore imal edilecektir. Teknik resimler Bilgi amagli olup numunemiz fizerinden 6lgii almarak
imal edilecektir.

2.3.2- Palet pimi ve ek pimi i¢in ; SAE 1544 Mod veya BS 080 A47 Mod. C malzemeler kullanilacaktir.

Burglar ve ek bilezik icin ; 30CD4 (Afnor Fransiz standardi), SAE 15B 16, SAE 15B 18 Cr veya
SAFE 15B 24 Cr malzemeler kullamlacaktir.

Bakla i¢in ; 30 Mn B4 veya SAE 15B 35H malzeme kullanilacaktir.

2.3.3- Sertlikler;

2) Baklalarin, makaralar ve istikamet tekeri iizerinde calisan ve indiksiyonla sertlestirilmis
yiizeylerinde 47-35 HRc sertlik olacak diger biitiin yiizeylerinde ise 275-350 HB sertlik olacaktir.
indiksiyonla sertlestiriimis ylizeylerde rhin. 6,5 mm. sertlik derinligi olacak ve 6,5 mm. nin altindaki sertlik
min. 40 HRc olacakfir.



b) Pargalara indiksiyon sistemi ile tatbik edilen ylzey sertlestirme iglemi sonunda bulunacak
degerlerin asagida gosterilen degerler arasinda kalmasz saglanacaktir.

Imal edilecek Yizey Sertligi Yiizey Sertligi  Cekirdek Ug Sertlik
Parcalar dis viizey i¢ yiizey sertligi derinligi (mm)
Pimler 57-62 HRe¢ - 21-30HRc - 3.5-4.5
Burglar 57-62 HRc 57-62 HRc 30-44HRc  30-45HRc  2-2.7 i¢ ve
dis ylizeyler
Ek bilezik 57-62 HRc - 30-42HRc - 2-2.7

Not:Burg ve pimler igin yiizeylerin sertlikleri 48-54 HRe olarak teklif edildiginde burglarn sertlik
derinlikleri 1,2 - 2,2 mm olacaktir. '

Indiksiyonla sertlestirilmis bur¢ ve pimlerin metalografik yapilarina mikroskopla bakildiginda veya
filmleri gekildiginde dis veya i¢ capa paralel tam daire tesekkitliinde 2.3.b maddesinde belirtilen sertlik
derinlikleri gériilecektir. Burglar semente yapildiktan sonra indiiksiyonla sertlestirilecek ve uclart
menevisleme suretiyle yumusatilacaktir. Yukarida belirtilen sertlik degerleri muhtelif malzemelere gore
degisebileceginden teklif edilen malzemelerin sertlik dagilim ¢izelgeleri teklif ile birlikte verilecektir.
2.3.4- Sekil verme ;

a)Baklalar kalipta dévme, islah etme, ¢alisma ylizeyinin sertlestirilmesi, gerilim giderme ve talag
kaldirma iglemleri ile imal edilecektir.

b)Ek bilezik ve burglar dikigsiz borudan veya dolu malzemeden, talag kaldirma, sementasyonla
sertlestirme ve burg uglarin menevisleme islemleri ile imal edilecektir.

¢)Pimler cubuk gelikten, 1slah edilerek, indiksiyonla sertlestirilerek ve taslanarak imal edilecektir.
2.3.5- Pargalarin genel yapis ;
Baklalann tiimiinde katmer ve benzeri dévme hatalari, i¢ ve dis catlamalar bulunmayacaktir. Bozuk ve
bosluklu yerler herhangi bir kaynak islemi ile doldurulmayacaktir. Dévme pargalarin ylizeyindeki tufal
1slah sonrasinda kumlama islemi ile temizienecektir, Pim ek bilezik ve burglarin yiizeylerinde sertlestirme
ve taglama hatalart veya catlaklar bulunmayacaktir. Burclann i¢ ylizeylerindeki piiriizlitklere ancak i¢ cap
toleranslari dahilin de miisaade edilecektir.
2.3.6- Korozyona karst koruma: Montaj edilecek hale gelen pargalar hicbir gekilde pasli, karmncali veya
korozyona maruz kalmus olmayacaktir. Komple haldeki paletler korozyona kars: koruyucu boya veya yag
ile korunmus olacaklardir.

2.4-Yitrityiis hidrolik motor (6.kalem malzeme); .
2.4.1-Yiurtiytis hidrolik motor Rexroth Bosch GFT 8130 sanzimanina uyumiu olacaktir. Hidrolik motorun
stzinty hatti tistte olacaktir,
2.4.2-Hidrolik motor tipi: A2FE 56/61W-VZL 100-S

Rexroth Mnr No:R902161181
2.4.3-Temin edilecek hidrolik motor orijinal Rexroth triinil olacaktir. Urfintin orijinalligi, teslimat
asamasmda motor lizerinde bulunan iiretici etiketi ve etiket bilgiler] {izerinden kontrol edilerck teyit
edilecektir, Muadil veya esdeger tirtin kabul edilmeyecektir.

2.5-Ana yon kontrol valfi (12. kalem malzeme);

2. 5.1~ Walvoil marka yon kontrol valf blogu SDS 150/3 model olacaktir. Valf blogu disindaki tani numaras:
7GH241100 24LLF dir.

2.5.2- Her bir valf blogundaki 2 adet spool’un (makara,siirgli) tantm numarasi 3CU2410120, 1 adet
spool’un (makara,siirgli) tanim numaras: 3CU2425200 olacaktir,

2.5.3- Valf blogundaki P ve T hatlani dis letisti 93/4”, A ve B hatlan dis letisii 31/2” olacaktir.

2.5.4- Her bir yon kontrol valfinin, basmg (P) hattr girisinde 230 barlik elle ayarlanabilir basing kontrol
valfi bulunacaktir.

2.5.5- Basing kontrol valfinin dig govdesi lizerindeki tanim numarasi1 PD1101095 114630063 olacaktir,
2.5.6~ Basing kontrol valfi {izerindeki tanim numaras: X006211120 03/11 (25-315) bar olacaktir.

2.5.7- Yon kontrol valfi 6 kapili 3 konumlu olacaktir., Orta konumu (open center) acik olacaktir.

2.5.8- Yén kontrol valfi E.H Yiikleyici makinann kontrol panelinin sag ve sol tarafina monte edilmek
iizere 1 takam ( 2 adet) olarak teslim edilecektir.



2.6-Malzemelerin yiizeylerinde catlak, dokiim boshugu, kaynakla dolgu, ¢apak veya kullaniimalarma
mani teskil edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1- Kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslarma gore TTK Genel Midirligii Makine ve Ikmal
Dairesi Baskanligs Muayene ve Teselltim Isleri Sube Miidtirliigiince yapilacaktir.

3.2- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi igin firmalar
ekli Muayene Istek Formunu doldurarak TTK Makine ve [kmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselltim
Isleri Sube Muidiirltigtine, faturalarin teslimi i¢in ise Satimalma Dairesi Baskanhigma miiracaat edeceklerdir.
Firmalarin faturalar: kestigi tarihte malzemeleri, faturalan ve muayene formunu TTK’ ya teslim etmeleri

gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER
4.1-Firmalar numuneleri talep Birimlerinde gorebileceklerdir.
4.2- Yiklenici, Orijinal ya da muadil malzeme verecekse Kurumumuza malzemenin katalog ve dataseheet
bilgilerini teslim edecektir. .

4.3-Teknik resimler bilgi amach olup malzeme kalitesi resiml

edilecektir. Olgiiler igin ayrica firmaya numune verilecektir.
4.4- 1. grup {I., 15,, 16.,17.,18 ve 19. kalemler) kendi aralarinda bir grup olusturmakta olup grup

olusturan malzemeler aym firmaya sipari
verilemeyecektir. Grup olmayan her kaleme ya

tamami icin birim fiyat teklif verilecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.
4.5-Malzemeler dis etkilerden zarar grmeyecek sekilde ambalajh olarak teslim edilecektir.

4.6-Malzemeler imalat malzeme ve is¢ilik hatalarina kars1 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.

er tizerinde belirtilen kaliteye gore imal

s verileceginden grup kalemlerine kismi teklif
da istenen kalemlere teklif verilebilir, ancak kalemin

4.7-Malzemelerin teslim veri TTK Genel Miidirligli Makina ve fkmal Dairesi Bagkanhigi Muayene ve
Teselliim Igleri Sube Miidtrliigi Teselliim Sefligidir.

4.8-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2°de belirtilen ihtiyag
birimi dagilimina uygun olarak agagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.
5- SIPARIS MIKTARI VE SURESI
5.1~ Malzemeler azami 150 takvim giinii igerisinde teslim edilecektir.
5.2-Siparis miktar: asagidaki gibidir.
Sira Etinorm Kiﬁizg;e Malzemenin ads ve Ihtivae Birimi Ihtiyag i? P;;m
No num teknik dzelligi iyag Miktars | b
resim no . miktar:
| | 8090800014 | (aumunemize | Yukleyiei OnBlok w0, v | 30 30 adet
gore) 3/8 Dirsek
Seraper ring
12.0.2 (9) 8947 | kaldirma silindiri faz
2 | 8090890176 | (numunemize styirict conta Parker | Kozlu TiM 20 20 adet
gore) PDF Pb 7015 N.
3764
Resimno : e
318090890330 | MID-301/1-2- | Ei Yoiklevieipalet | e Tiv | 24 24 adet
3.4.5.6.7.8.9 | Yuruyls makarasi
MID-168/8 Viilklevici pab
4 18090890343 | (numunemize IKISYICL pabuct | A vmuteuk TIM | 160 | 160 adet
N (viksek)
gire)
MID-168
s | g09089 0347 | 14624 | Komple palet Amasra TIM 2 Jadet
(numunemize (papuclu}
gbre)




6 | 8090890421 | 11900 ;{d‘;‘gﬁs A};g"hk Armuteuk TIM | 2 2 adet
Cover plug
027116 VK110x12
718090890525 | (numunemize (rediktor motor girisi | Karadon TiM 20 20 adet
gore) yag kapagi)
Verschlusdeckel
(numunemize | Yikleyici doniig Ifio%lu M 10
8 | 809 089 0555 ore) filtres 195 1 Uziilmez TiM 10 30 adet
g0 Amasra TIM 10
(numunemize Sag sol aktarma )
9 | 809 089 0649 ‘;‘? m piston bogaz kege | Uziilmez TIM 30 30 adet
gore takimi (13 parca)
( - Geri dondiirmez valf .
10 | 809 089 0659 ‘}‘igu“em‘“ (30x27,1x38 statik | Uztilmez TiM 100 | 100 adet
£0 ke o-ring)
11 {809 089 0712 gé‘;g“neme g;‘ggf:) slindid | ek TIM | 2 2 adot
12 809 089 0716 gggu’lem‘z"’ fa‘;; y6n kontrol Armuteuk TIM | 2 2 takim
47382 .
13 18090890890 | (numunemize | Isi degistirici esanjor | Amasra TIM 2 2 adet
giire)
Devirme silindiri
(numunemize | tamir seti kege ;
14 | 809 089 0910 i taleim (numneli Kozlu TIM 10 10 adet
KASTAS)
15 | 809 089 0992 gé‘;g““e‘me E;‘If;fé‘ Kasakollart | ies TM | 30 | 30 adet
16 | 809 089 0993 ggjgunem‘ze g;ﬁﬁf baglanti | ¢y imezTiM | 10 10 adet
17 {809 089 1058 g;‘fe’;““em‘ze ?,?Tl?i"k gertdonis | vy vimez TiM | 10 10 adet
18 | 809 089 1059 (g’é‘;é“;‘memlze Onblok % dirsek | Uzitlmez TIM | - 30 30 adet
19 1809 089 1060 gé‘;‘_:)“memm Onblok % dirsek | Uzitmez TIM | 30 | 30 adet
Yiirtiylly Sanzimani
(numunemize | Bronz Ve Celik _ 1
20 | 809 089 1074 goe) Fron Balatag, | Ve | UZillmez TIM 30 30 takim
Nolu Parca
21 | 809089 1077 | {numunemize | Yukleyici aktarma | oo 20 adet
gore) piston nipeli




6. FATURA BILGILER}

FATURA ADRESI

VERGI DAIRESI

VERGI NUMARASI

Armuteuk Taskémiirii isletme Milessesesi
Armutcuk Mazhallesi TTK Sokak No:15/A
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK

KDZ.EREGLI

859 008 5801

Kozlu Taskomiirt Isletme Miiessesesi
Kilic Mzhallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79
67600 Kozlu / ZONGULDAK

KARAELMAS

815 003 4586

Uzitlmez Taskémiirt Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

KARAELMAS

859 006 4265

Karadon Task&miirii Isletme Milessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 63
67520 Kilimii / ZONGULDAK

KARAELMAS

815 007 8618

Amasra Taskomiirii Isietme Muessesesi
Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 23
74300 Amasra/ BARTIN

BARTIN

815003 4595
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TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURL 50
Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanligina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Adx
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKEAMALAR

Yukanida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim  edilmig olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yaptimasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISi
(Ads, Soyady, imza ve kage)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral: faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gdnderiniz.




