2022 YILI
AKULU LOKOMOT iF YEDEKLER i
TEKNiK SARTNAMES i

1- AMAC:
Karadon Takomuruisletme Miessesesi ihtiyaci olarak Akl lokomotiflerkullaniimak tizere yedek
malzemeler imal ettirilecektir.

2-TEKNiK OZELL IKLER:

2.1-Malzemeler teknik resim numarasi belirtilenlerdenik resim ve gagida belirtilen izahatlara gore,
numune belirtilenlerde numuneye gasekil, dlcli, malzeme,sieme kareti, tolerans, sertlik, sertlik
derinligi ve izahatlara gore imal edilecektir.

2.2- Bandaj kasn&i(7. Kalem) Kozlu 230-15 no.lu resimlere ait 6zekier;

2.2.2 Bandaj kasnaklari imalat ¢giliasagidaki kimyasal kompozisyonda olacaktir. Ancak fitara
ayni kullanma amacina uygun daha iyi alternatif zeade teklifinde bulunabilirler. Bu durumda
tekliflerde algaim deserleri ve mukavemet 0Ozellikleri acgikca belirtiletek TTK bu sartname
deserlerinde veya kart teklif degerlerinde imalat yaptirmakta serbesttir.

C = %0,3t0,45 Cr = %0,7¢-0,9C
Mn = %0,7(-1,0C Mo = %0,15-0,2¢
Si = %0,2¢-0,3¢ P = %0,035 max
Ni = 9%0,4C-0,7C S = %0,030 ma»

2.2.2 Bandaj kasnaklari dokim suretiyle imal edebiléeelgibi haddeleme suretiyle de imal
edebilirler.

2.2.3 Gerek dokim gerekse haddeleme suretiyle imalataso bandaj kasnaklari normalize edgmi
halde teslim edilecektir.

2.2.4 Bandaj kasnaklarinin normalizasyon tavi sonu mekeet dgerleri aagidaki gibi olacaktir.

Kopme mukaveme : 67-75kg/mm:
% Uzame (min.) : 18-2C
Yuze) sertligi . 20C-25CHB

2.2.5 Bandaj kasnaklarisiemeyi muteakip paslanmayi Onleyicigyde yaglanacak veya vernik ile
boyanacaktir.

2.3-Imal edilecek parca DIN 7168’e gore ince mertebdaeadxtir.

2.4- Teknik resim Uzerinde belirtilen C 3415 malzemeiteraatif olarak C 8620 malzemeden imal
edilebilecektir.

2.5-Disliler sementasyon sonu isgleme tabi tutulup sertéirilecektir.

2.6-Is1l islem sonu malzemelerde ilgili teknik resimlerde tigdin sertlik ve sementasyon derli
elde edilecektir.

2.7- Sementasyon derii belirtiimeyen ve Mn= 4 mm’ye kadar olangtilierde sertlik derinigi 0,25
Mn £ 0,15 olacak, Mn>4 mm olangtilerde ise sertlik derinji 0,5VMn+0,2 mm olacaktir.

2.8- Teknik resimler uzerinde malzemesi C 8640 olan ke C 4140 malzemeden imal
edilebilecektir.

2.9-Delikler uygun capta bir matkap ile ekseninde mtektir. Bu deliklerin delinmesinde zimba ve
oksijen kayngl kullaniimayacaktir. Delme sleminden sonra delik gazlarindaki capaklar
temizlenecektir.

2.10- Malzeme vyuzeyleri kusursuz olacak catlak, kayna#ttdgu, capak, malzeme noksanli
blnyesine yabanci bir cisim kgmasi veya kullaniimalarina manikd edebilecek herhangi bir kusur
bulunmayacaktir.



3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL.:

3.1Gerekli kontrol, muayene ve kabuller TTK Makina ilenal Dairesi Bgkanligi Muayene ve
Tesellimisleri Sube Mudurligi ve ilgili isyeri elemanlarinca ngterek yapilacaktir.

3.2-Bandaj kasnaklarin&zlu 230-15 no.lu resim)it muayene ve kabul;

3.2.2 Bandaj kasnaklari buwartnamede yer alan 06zellikler yoninden muayene eeslitir.
Sartnamemizin 2.2.1 ve 2.2.4 maddelerindeksiataylizdesi ve mukavemet gkrlerinin kontrold icin
asagidaki yol izlenecektir.

a) Firma bandaj ve kutuk dokima tarihini dokim tarden en az 7sgininden 6nce TTK'ya
bildireceklerdir.

b) TTK dokim gunu firma dokimhanesinde yetkili elentmdunduracak, dokimuin dayis ve biti
saatlerini ve dokulen parca sayisini ihtiva edemptmtokol tanzim edilecektir. TTK elemanlari o par
dokume ait potadan DIN 50125 normuna uygun 6 adktimh cekme cubiu alacaktir. Bu gubuklar o
parti dokiime ait 2.2.1 maddelerindekigdderin muayenelerine esas olacaktigeEfirma imalatini
tek parti dokiimde tamamlayamiyor ise yukaridgleinn her parti dokim igin tekrarlanacaktir.

c) Firmalarsartnamenin 2.2.4 maddesine gore yapacaklarli narasaion tavini busiem bglamadan
en az 7 gguninden 6nce TTK’ ya bildirecekler, TTK tav gunimfa isyerinde yetkili bir eleman
bulunduracaktir. Yapilacak tagleminin uygunlgu denetlenecek ve neticede tavlanan parca sayisl,
tav sicaklgl ve tavlama suresi bir protokol ile tespit edildoe Eger firma imalatini tek tavlamada
(normalizasyon) tamamlayamiyor ise yukaridakam her parti icin tekrarlanacaktir.
3.3-Malzemelerin teslimat ile birlikte muayene ve kabdg¢mlerine balanabilmesi icin firmalar ekli
Muayeneistek Formu’nu doldurarak TTK Makine \lemal Dairesi Bgkanligi Muayene ve Tesellim
Isleri Sube Mudirligirne, faturalarin teslimi icin ise Satinalma Dair@askanligina miracaat
edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestiarihte malzemeleri, faturalari ve muayene forondimfK'ya
teslim etmeleri gerekmektedir

4-GENEL HUKUMLER:

4.1 Malzemeler dy etkenlerden zarar gérmeyecgdkilde ambalaj icerisinde teslim edilecektir.

4.2- 2. ve 3. kalem malzemeler birbirleri ile, 4. vekalem malzemeler birbirleri ile, 8. , 9. ve 11.
kalem malzemeler birbirleri ile secalsmakta olup, ¢ calsan calsan malzemeler ayni firmaya
verilecgzsinden bu malzemelere kismi teklif verilemeyecekbiger kalemlerden istenen kalemlere
teklif verilebilir, ancak kalemin tamami icin birinfiyat teklif verilecektir. Kismi teslimat
yapilabilecektir.

4.34haleyi alan firma, her bir kalem icin 1 adet numyifETK’ya 6lcii vesekil yoniunden incelenmek
Uzere verecektir. TTK’'nin tespit etti noksanliklar varsa firmaca bunlar giderilecek T&€K’'nin
onayina miteakip imalata devam edilecektir.

4.4-Malzemelerin teslim yeri TTK Makinikmal Dairesi Bgkanligi Muayene ve Teselltrgleri Sube
Mudarligh TesellumSefligi Ambaridir.

4.5-Malzemeler 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.

4.6-Yuklenici tarafindan kesilecek fatura 4 nisha (l assuret) olarak @gidaki fatura bilgilerine
gOre duzenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRES | VERGI NUMARASI
Karador Taskomurt isletme Miiessese
Karadon Mahallessehit Arif Cakir Caddesi No: 65 | KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE TESL iM SURESI
5.1-Malzemeler 75 takvim gunu icerisinde teslim edildize
5.2-Sipars miktar1 aagidaki gibi olacaktir.



Toplam

Tip-Olcu-Ozellik Talep Sipari
Sira| Etinorm | Numune, Resim Malzeme adi Talep Birimi | Miktari Mlirl)<talr$|
veya Katalog no (Adet) (Adet)
1 8%%24115 Kozlu 302-A f/l-ﬁiTon Akllu Lokomotif Endiv Karadon M 20 20
o | 81€04¢ Kozlu 226-2 | 6-9 TonAkiilu LokomotifBanda |\ o 4on M 40 40
0432 Mili
81€ 04¢ 6-9 Ton Akuli Lokomotif Banda ;
3 0433 Kozlu 226-21 Mili Di slisi Karadon TM 20 20
816 049 6-9 ton AkUlu Lokomotif _
4 0159 Kozlu 226-5 | Sanziman Yan FlanKapa Karadon TM 20 20
(Ayarlanmaz)
816 049 6-9 Ton Akull Lokomotif _
5 Kozlu 226-13 | Sanziman Yan FlanKapas| Karadon TM 20 20
0160
(Ayarlanir)
6 | 850920 Kozluzsoq | ronAkUt LokomotTERdIV iaradon v 30 30
7 | 81E0SCT \ lu230-15 |17 TonAkulu LokomotifBanda | ..o im 40 40
0181 Kasngi
81€ 05C 17 Ton Akllu Lokomotif Banda .
8 0192 Kozlu 230-11 Mili Di slisi Karadon TM 4 4
g | 81€0C Kozlu 230-1 | L7 TonAkuli LokomotifBanda |\ - 41 M 8 8
0193 Mili
10 81€ 05C Kozlu 208 17 Ton Akllu Lokomotif Frer Karadon M 100 100
0219 Takozu
11 81¢€ 05C Kozlu 251 1? To_n Akuli Lokomotif Pinyor Karadon M 13 13
0334 Dislisi




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLU GU

Makine ve ikmal Dairesi Bagkanligina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adi

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambarinizaslim edilms olup muayenede
bulunmayacgiz. Muayene ve kabuglemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz lutfen belirtiniz)

FIRMA YETK iLiSi
(Adi, Soyadi, imza ve kge)

Firma ilgili ki si telefonu
Lutfen0372 251 19 O@umarali faksa gonderiniz.




