2022 YILI
PNOMATIK SONDAJ MAKINASI
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC

TTK yer alti tas komiirli ocaklarinda {iiretim ve hazirlik asamalarinda siiriilen taban
yollarindan, desandri ve basyukarilardan gaz/komiir degajlarinin tespiti i¢in pilot, arastirma ve
rahatlatma sondaj deliklerinin agilmasinda kullanilmak iizere basingh hava ile galigsan delici
makina, helezon burgu, sondaj tiji, jack bit ve miistemilatin1 kapsayan CE Belgeli ve yer alt1
taskomiirli ocaklarinda kullanilabilirligine dair ilgili kuruluglardan ATEX- Sertifikali 1 adet
sondaj makinesi satin alacaktir.

2 - TEKNiIiK OZELLIKLER

2.1 — KIZAKLI (KUNDAKLI) DELME MAKINESI

2.1.1 Tahrik sekli : Basingli Hava
2.1.2 Calisma Basinci 4 Bar

2.1.3 Delici motor giicii : ~13 kW

2.2.4  Delici motor nominal deviri : 3000 devir/dak
2.1.5 Delme devir sayisi : ~0-130 devir/dak
2.1.6 ilk Hareket Torku : ~60 daNm

2.1.7 Nominal Tork 1 ~90 daNm

2.1.8 Delicinin Boyutlar1 (UxGxY) : ~2200x650x530 mm
2.19 Delicinin Agirligi : ~680 kg

2.1.10 Hava Sarfiyati : ~20 m®/dak
2.1.11 Suihtiyact : 20-100 litre/dak
2.1.12 Su Basinci : 20 bar

2.1.13 Giiriiltii Seviyesi :>85 dB(A)

2.2 - KIZAK (KUNDAK)

2.2.1 ltme giicii . ~2x1,8 KW

2.2.2 Itme, Cekme kuvveti : ~4400 daN

2.2.3 Itme Hiz1 : ~8 m/dak

2.3 - KUMANDA PANOSU

2.3.1 Kumanda hortumlari : 6x6 m, @100mm
2.3.2 Kumanda Pano Agirhigi : ~90 kg

2.3.3 Kumanda Panosu Boyutlar1 (UxGXY) : ~740x530x440 mm
2.3.4 Kumanda Panosu Yag Haznesi : ~0,25 It

Kumanda Panosu; delme motoru, itme motoru ve su pompasi i¢in kontrol valfleri, delici
deviri, baski ve su basinci gostergeleri ve hortum baglantilar ile birlikte olacaktir. Kumanda
panosu girisinde hava yaglayicisi olacaktir.

Makine 6 m veya 20 m mesafeden calistirilabilecek ve kontrol edilebilecektir. Devir hiz1 ve
baski bagimsiz olarak ayarlanabilecektir.

2.4 - GERDIRME (SABITLESTIRME) SASESI

2.4.1 Sase Uzunlugu : ~2 000 mm
2.4.2. Toplam Uzunluk : ~2 050 mm
2.4.3 Sase Genisligi : ~345mm
2.4.4 Toplam Genislik i~ 365 mm

245 Sase Agirhig 1~ 170 kg



2.4.6 Gerdirme Techizat:

2.4.6.1 Isletme Basinci : 150 bar
2.4.6.2 En Yiiksek Basing : 200 bar
2.4.6.3 Hidrolik Hazne : ~10 litre
2.4.6.4 Kumanda Sekli : Elle, Hidrolik
2.4.6.5 Sikistirma sekli : Teleskobik

2.4.7- Makine sabitlestirme {initesi yeraltinda B8 ve B10 galerilerinde makineyi delme
pozisyonunda stabil olarak tutabilmeye ve yukarida belirtilen formasyonlarda her yonde ve
biitlin acgilarda sondaj yapmaya uygun olacaktir.

2.5-HELEZON BURGU (KOMUR ICIN) VE SONDAJ TiJi

2.5.1 Helezon Burgu Caplari : @60 mm - 90 mm

2.5.2 Helezon Burgu Uzunlugu :~1,0m

2.5.3 Komiirde veya benzer formasyonlarda sondaj boyu : ~100 m

2.5.4 Burgular sulu delmeye uygun olacaktir.

2.6.5 Burgular yayli pim ve U c¢atalla birbirlerine sabitlemeli ve kare veya altigen ge¢meli
olacaktir. Burgu saplarinda sizdirmaz O-Ring olacaktir.

2.6.6 Sondaj tiji ¢cap1 : 60 mm
2.5.7 Sondaj tiji uzunlugu :~1,0m
2.5.8 Anahtar agzi 6l¢iisii (Tijlerin montaji1 i¢in) : 50 mm

2.5.9 Helezon burgu ve sondaj tijlerinin uygun oldugu standart ve mekanik &zellikleri
tekliflerde belirtilecektir.

2.6 - Sondaj makinesi ile birlikte iicretsiz olarak verilecek iiniteler;

Makine Sabitlestirme Ekipmanlart:

Sondaj makinasi ile birlikte zincir 4 adet @ 24 mm, 3 m uzunlugunda ve 2 adet gerdirme
kilitleri verilecektir.

3 - GENEL HUKUMLER
3.1-Firmalar, teklif ile birlikte idari sartnamenin 7.7 maddesine uygun olarak asagidaki
belgeleri verecektir;

a) ATEX direktifine goére Avrupa Konseyince onaylanmis bir Akredite kurulus
tarafindan tanzim edilen, malzemenin grup-1 gazli (metan) ortamlara uygunlugunu gosteren
ve ihale tarihi itibariyle gegerli belge, (Belgenin iizerinde gegerlilik tarihine iligkin herhangi
bir bilgi bulunmuyorsa belgeye ilave olarak belgenin ihale tarihi itibariyle gecerli oldugu
belirtilen akredite kurulusun yazisi)

b) 2014/34/AT ye gore diizenlenmis AB Uygunluk Beyan1 (Declaration of conformity)
Bu belgeleri olmayan firma teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.

3.2- Teknik sartnamenin 2. maddesinin tamaminin cevaplandirildigi yazih metin teklifle
birlikte verilecektir.

3.3 Sondaj makinesi ihtiyag¢ birimi is sahasina teslim edilecektir.

3.4 Sondaj makinesi tamamen monte edilmis ve servis hizmetleri yapilmis olarak calisir
durumda firmaca teslim edilecektir.

3.5 Sondaj makinesinin biitiin pargalar1 ve yardimci techizatlar1 yeni ve yapimcinin standart
ve en son seri imalatindan olacaktir.

3.6 Imalatc1 firma her tiirlii dizayn, malzeme ve iscilik hatalarina kars1 sondaj makinesi ve
techizatlarin1 gegici kabul tarihinden itibaren 12 ay siire i¢in garanti edecektir. Bu siire
zarfinda malzeme ve iscilik hatalarindan meydana gelebilecek arizalar firma tarafindan
ticretsiz olarak giderilecektir. Ayrica garanti siiresinin bitiminden sonra 10 yil siire ile {icreti
karsilig1 yedek parga temini garantisi verilecektir.

3.7 Sondaj makinalarinin biitiin pargalar1 ve yardimci tniteleri esdeger ve birbirleri ile
degistirilebilir olacaktir.

3.8 Teklif¢i firma teklif edilen komple standart sondaj makinesinin neleri kapsadigini
ayrintili olarak fiyatlari ile birlikte belirtecek, varsa standart sondaj makinesinin diginda kalan
kisimlar ve aksesuarlarin fiyatlarini ve fonksiyonlarini teklifinde ayrica belirtecektir.



3.9 Teklifte belirtilen bilgiler itibar edilmesi i¢in, bu bilgiler prospektus, katalog gibi standart
dokiimanlarla teyit edilecektir.

3.10 Sondaj Makinesi Grup-1 (metan) gazli ortamda ¢alistiritlacagindan sondaj techizatlari bu
tiir ortamda kullanmaya uygun olacak ve bdyle imal edildigine dair uluslar arasi gegerliligi
olan akredite edilmis bir kurulustan alinmis antigrizu imalat sertifikas1 ( ATEX veya dengi) ve
CE Belgeleri teklif ile birlikte verilecektir. Bu belgeleri bulunmayan teklifler degerlendirmeye
alimmayacaktir.

3.11 EKli bilgi istek formu eksiksiz ve detayli olarak doldurulacaktir. Soru formunda
bulunmayan diger hususlar ayrica belirtilecektir. Soru formu ve teknik sartnamenin her bir
maddesinde belirtilen hususlar sirasina gore eksiksiz ve tam olarak cevaplandirilacaktir.

3.12 Teklif¢i, teslim programini teklifi ile birlikte verecektir. Malzemeler 120 giin iginde
teslim edilmis olacaktir.

3.13 Teknik degerlere yakin alternatif teklifler ayrica degerlendirilecektir.

3.14 Fatura asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.

-Yabanci yiiklenici i¢in asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI VERGI
DAIRESI NUMARASI

Tiirkiye Taskomiirii Kurumu Genel Miidiirligi
Yayla Mahallesi [hsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS | 879 003 3931
67030 ZONGULDAK

-Yerli yiiklenici i¢in asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

, VERGI VERGI
FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mabhallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 KARAELMAS | 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK

4 - YEDEK PARCALAR

4.1 Firmalar, techizatin 2 (iki) y1l boyunca siirekli ve diizgiin cahsabilmesi icin gerekli
olabilecek yedek parca listesini fiyatlari ile birlikte diizenleyecek ve teklifleri ile birlikte
vereceklerdir.

4.2 Kazanan teklif sahibi ile sdzlesme yapilmadan 6nce TTK ca yedek parcalarin nihai listesi
diizenlenecek ve tutari1 sozlesme fiyatina eklenecektir.

4.3 Yedek parca listesi katalog normlarina gore diizenlenecek parga no, parca ismi, miktar,
birim fiyat ve toplam fiyat unsurlarini ihtiva edecektir.

5- DIGER HUSUSLAR

5.1 Teklif¢i firmalar, sondaj makinesine ait standart alet, takim ve avadanliklarla birlikte
sondaj makinesinin ¢alismasi, tamir ve bakimi sirasinda gerekli olabilecek alet, takim ve
avadanliklari bir liste halinde 6zellikleri belirtilerek fiyatlari ile birlikte teklif edecektir.

5.2 Sondaj makinesinin biitlin kullanma ve ikaz plakalar1 yazilar1 Tiirk¢e olacaktir.

6 — KATALOG - EL KITABI VE YAGLAMA KILAVUZLARI

6.1 Siparisi alan firma siparis mektubunun gonderilmesini takiben asagida belirtilen
dokiimanlar1 ilk parti sevkiyattan bir ay énce TTK Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanligina
gonderilecektir.

6.2 Iki (2) takim isletme (calistirma) el kitab1 ( Tiirkce cevrili),

6.3 Iki (2) takim tamir, bakim ve revizyon el kitab ( Tiirkge cevrili),

6.4 Iki (2) takim yedek parca katalogu; yedek parca katalogu kundakli (sehpali) delme
makinesinin tamaminin ve tamamini olusturan 6nemli kisimlarin her bir parcasin1i ve bu
parcalarin montaj sirasin1 gosterecek ¢izim ve /veya fotograflart da icerecektir.




6.5 Techizatin hangi periyodik zamanlarda ve hangi yaglarla nerelerinin yaglanacigini gosterir
Caltex normuna gore diizenlenmis yaglama tablolari.

7 - PERFORMANS TECRUBELERI, GECIiCI VE KESIN KABUL

Kundakli (kizakli) delme makinesi ve techizatlarinin en az bir hafta arizasiz caligmasi
sonucunda taraflarca yeterli bulunmasi halinde, performans tecriibeleri yapilir ve bu husus bir
tutanakla tespit edilir. Tutanagin tanzim tarihi gecici kabul tarihidir. Bu tarihten itibaren 12
(oniki) aylik garanti siiresi baglayacaktir. Garanti siiresinin sonunda taraflar bir araya gelerek,
bu siire icersinde kundakli (kizakli) delme makinesinin ve techizatlarinin ¢alisma durumunu
belirten bir tutanak diizenler ve kundakli (kizakli) delme makinesi ve techizatlarinin kesin
kabule engel bir durum bulunmadiginin tespiti ile de kesin kabul islemi tamamlanmis
olur.Performans testlerinin yapilis sekli ve sartlar1 konusunda teklif¢i firmanin 6nerileri varsa
bunlar teklif mektubunda belirtilmelidir. Bu testler i¢in gerekli her tiirlii 6l¢ii ve kayit techizati
teknik karakteristikleri itibari ile teklifte belirtilecek ve TTK’ca talep edilmesi halinde soz
konusu techizatin tiimii firmaca temin edilecektir. Kabul islemleri TTK Makine ve Ikmal
Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarinca
mistereken yapilacaktir.

8 — SIPARIS MIKTARI
8.1 Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Malzemenin Adi Siparis Miktan

Kundak + Sondaj Makinesi 1 Adet
(Komple)




