2023 YILI
AKULU LOKOMOTIF YEDEKLERI
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC:
Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi ihtiyaci olarak Akiilii lokomotiflerde kullanilmak iizere yedek
malzemeler imal ettirilecektir.

2-TEKNIK OZELLIKLER:
2.1-Malzemeler teknik resim ve asagida belirtilen sekil, 6l¢ii, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik,
sertlik derinligi ve izahatlara gore imal edilecektir.

2.2-Bandaj kasnaklar: (1 Kalem Mid-346 ve 3.Kalem) no.lu resimlere ait 6zellikler;

2.2.1- Bandaj kasnaklar1 imalat ¢eligi asagidaki kimyasal kompozisyonda olacaktir. Ancak firmalar ayn
kullanma amacina uygun daha iyi alternatif malzeme teklifinde bulunabilirler. Bu durumda tekliflerde
alasim degerleri ve mukavemet 6zellikleri agikga belirtilecektir. TTK bu sartname degerlerinde veya
karsit teklif degerlerinde imalat yaptirmakta serbesttir.

C = %0,38-0,43 Cr = %A0,70-0,90
Mn = %0,70-1,00 Mo = 9%0,15-0,25
Si = %0,20-0,35 P = % 0,035 max.
Ni = 9%0,40-0,70 S = 9%A0,030 max.

2.2.2- Bandaj kasnaklar1 dokiim suretiyle imal edebilecekleri gibi haddeleme suretiyle de imal
edebilirler.

2.2.3- Gerek dokiim gerekse haddeleme suretiyle imalat sonras1 bandaj kasnaklari normalize edilmis
halde teslim edilecektir.

2.2.4- Bandaj kasnaklarinin normalizasyon tavi sonu mukavemet degerleri asagidaki gibi olacaktir.

Kopma mukavemeti : 67-75 kg/mm?
% Uzama (min.) . 18-20
Yiizey sertligi : 200-250 HB

2.2.5- Bandaj kasnaklar1 islemeyi miiteakip paslanmay:1 Onleyici yag ile yaglanacak veya vernik ile
boyanacaktir.

2.3- 17 ton Amortisor yay: (2. Kalem Kozlu-153)

2.3.1- Helisel yaylar, C 9260 malzemeden TS 1441’e uygun olacaktir.

2.3.2- Olgii toleranslar1 DIN 2096’ya uygun olacaktir.

2.3.3- Yaylarin 1s1l islem sonunda alt ve {ist yiizeyleri taglanacaktir.

2.3.4- Yaylarin bags1 doviilerek islenecektir.

2.3.5- Yaylarin sertligi sertlestirip menevislendikten sonra 383—470 HB olacaktir.

2.3.6- Yaylar ¢elik kumlama ve boylarin sabitlestirilmesi sonucunda yaglardan, asitlerden, paslanmadan
ve her tiirlii korozyondan korunmasi i¢in 6zel bir boya ile boyanacaktir.

2.3.7- Yaylar ard1 ardina birkag defa 6n yliklemeye tabi tutulacaktir.

2.4- Malzeme ylizeyleri kusursuz olacak ¢atlak, kaynakla dolgu, ¢apak, malzeme noksanligi, biinyesine
yabanci bir cisim karigmasit veya kullanilmalarina mani teskil edebilecek herhangi bir kusur
bulunmayacaktir.

3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL:

3.1-Gerekli kontrol, muayene ve kabuller TTK Makina ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarinca miisterek yapilacaktir.

3.2- Bandaj kasnaklarina (Mid-346 ve EK-3 no.lu resimler) ait muayene ve kabul;

3.2.1-Bandaj kasnaklar1 bu sartnamede yer alan Ozellikler yoniinden muayene edilecektir.
Sartnamemizin 2.2.1 ve 2.2.4 maddelerindeki alasim yilizdesi ve mukavemet degerlerinin kontrolii i¢in
asagidaki yol izlenecektir.



a) Firma bandaj ve kiitik dokiimii tarihini dokiim tarihinden en az 7 isgiinlinden 6nce TTK’ya
bildireceklerdir.

b) TTK dokiim giinii firma dokiimhanesinde yetkili eleman bulunduracak, dokiimiin baslayis ve bitis
saatlerini ve dokiilen parca sayisini ihtiva eden bir protokol tanzim edilecektir. TTK elemanlar1 o parti
dokiime ait potadan DIN 50125 normuna uygun 6 adet dokiim ¢ekme ¢ubugu alacaktir. Bu ¢ubuklar o
parti dokiime ait 2.2.1 maddelerindeki degerlerin muayenelerine esas olacaktir. Eger firma imalatin1 tek
parti dokiimde tamamlayamiyor ise yukaridaki islem her parti dokiim icin tekrarlanacaktir.

c¢) Firmalar sartnamenin 2.2.4 maddesine gore yapacaklar1 normalizasyon tavini bu islem baglamadan en
az 7 isgliniinden 6nce TTK’ ya bildirecekler, TTK tav giinii firma isyerinde yetkili bir eleman
bulunduracaktir. Yapilacak tav isleminin uygunlugu denetlenecek ve neticede tavlanan parga sayisi, tav
sicakligl ve tavlama siiresi bir protokol ile tespit edilecektir. Eger firma imalatin1 tek tavlamada
(normalizasyon) tamamlayamiyor ise yukaridaki islem her parti i¢in tekrarlanacaktir.

3.3- Yaylara (Kozlu-153) ait muayene ve kabul;

3.3.1-Yaylarin kontrol, muayene ve kabulii TS 1441-1/T1’e gore yapilacaktir.

3.3.2-Yaylar yayin dolamlar1 birbirine degecek kadar bir deney yiikii ile yliklenip serbest birakildiginda
kalic1 deformasyona ugramayacaktir.

3.4-Malzemelerin teslimat ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar ekli
Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii’'ne, faturalarin teslimi igin ise Satinalma Dairesi Baskanhigina miiracaat
edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK’ya
teslim etmeleri gerekmektedir

4-GENEL HUKUMLER:

4.1-Yaylarin goriilebilir dis yilizeyine firmay1 tanitict marka veya rumuz ve imalata esas resim numarasi
kolayca silinmeyecek bir boya ile yazilacaktir.

Malzemeler dis etkenlerden zarar gormeyecek sekilde ambalaj igerisinde teslim edilecektir.

4.2-Kismu teklif verilebilecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.3-Thaleyi alan firma, her bir kalem icin 1 adet numuneyi TTKya &l¢ii ve sekil yoniinden incelenmek
iizere verecektir. TTK nin tespit ettigi noksanliklar varsa firmaca bunlar giderilecek ve TTK nin onayina
miiteakip imalata devam edilecektir.

4.4-Malzemelerin teslim yeri TTK Makina Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Midiirligii Teselliim Sefligi Ambaridir.

4.5- Malzemeler 1 y1l firma garantisi altinda olacaktir.

4.6-Yiiklenici tarafindan kesilecek fatura 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak asagidaki fatura bilgilerine gore
diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi

Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265

67040 Uziilmez / ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI
5.1- Malzemeler 120 takvim giinii i¢erisinde teslim edilecektir.
5.2- Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Sira| Etinorm Resim no Malzeme adi Siparis Miktar:
(Adet)
1 |816 0490143 | Mid-346 |6-9 Ton Akiilii Lokomotif Bandaj Kasnagi 100
2 [816 0500179 | Kozlu-153 |17 ton Amortisor yay1r Eimco 100
3 |816 050 0181 EK-3 17 Ton Akiilii Lokomotif Bandaj Kasnagi 100




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanhgina

MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Adx
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILiSi
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 251 19 00 numarali faksa gonderiniz.




