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MUHTELIF BORU, FLANS VE DiRSEK
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC
1.1-TTK Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi Miidiirliigii ihtiyac1 olarak asagida belirtilen
cins ve miktarlarda mubhtelif boru,flans ve dirsek satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1.Seyyar Flansh Boru

2.1.1-Boru caplar1 DIN 2448°e gore @ 219,1 ve @ 273 mm olacaktir.

2.1.2-Borular DIN 2448’e gore sicak haddelenmis dikissiz ¢elik ¢ekme boru olarak imal
edilecektir.

2.1.3-Borular St45.8 veya daha iyi kalite malzemeden imal edilecek ve boylar1 6 mt. olacaktir.
2.1.4-Borularin i¢ ve dis ylizeyleri temiz ve diizgiin olacak, iizerlerinde ¢apak, tufal, katmer,
catlak, pas, karincalanma vb. kusurlar bulunmayacaktir. Borularin i¢i ve dis1 oksidasyona karsi
koruyucu boya ile 2 kat boyanmis olacaktir.

2.1.5-Firmalar WPQR (Kaynak Yontem Testi Onay Raporu - TS EN ISO 15614 Metal
Malzemelerin Kaynak Prosiidiirii Test Raporu) ve WQT (Cahsanlarin Kaynake: Yeterlilik
Belgesi - TS EN ISO 9606-1 Kaynakg¢ilarin Yeterlilik Belgesi - TS EN 14732 Kaynak
Operatoru Belgesi) vereceklerdir.

2.1.6- Borular civata ve contasiz olacaktir.

2.1.7- Boru baglar1 ( her iki boru ucu ) TS EN 1092-1/Haziran 2010 Tip 02 ve 32’ye gore
anma basinc1 40 Bar olan seyyar flanshi olacaktir.

2.1.8- Flang malzemesi St 37 ve flans destegi malzemesi ise St 37.2 olacaktir.

2.1.9- Flans desteginin contalama yiizeyine yarigapi (r) 1,6 mm, derinligi 0.04 mm, hatvesi
0,8 mm olan yivler agilacaktir.

2.1.10- Flans destegine icten kaynak agzi agilarak, boruya igten ve distan devamli kaynakli
olacaktir.

2.1.11-Flanslarin yiizeyleri diizgiin olacak, yiizeylerde catlak, ezik, pas ve bere gibi kusurlar
bulunmayacaktir. Somun oturma yiizeyleri flangin degme ylizeyine paralel olacaktir.

2.1.12- Boru ve flans toleranslari ilgili standartlarinda belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.13-Boru baslar1 ( her iki boru ucu ) ekli MiD-82 no.lu resimdeki gibi olacaktir.

2.1.14- Yiiklenici firma tarafindan teslim edilen borularin {izerinde mutlaka orijinal kaliteyi
gosterir 0zellik ve seri test bilgileri ile heat no’lar1 bulunacak ve sertifika tizerindeki numaralar ile
ayni olacaktir. Aksi taktirde kabul islemleri yapilmayacaktir.

2.2-Patent Dirsek

2.2.1-Dirsekler TS 2649 Foy 1 Tiir A’ya gore (ANSI B16:9 ) 45° ve 90°’lik kaynak agizli olarak
teslim edilecektir.

2.2-Dirsekler St 37 malzemeden dikissiz ¢elik cekme olacaktir. Diger 6zellikler TS 2649°a uygun
olacaktir.

2.2.2-Dirseklerin yuzeyleri diizgiin olacak, ylzeylerde catlak, ezik, pas ve bere gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

2.2.3-Dirsekler 40 Bar basinca dayanikli olacaktir.



2.3.Seyyar Flans

2.3.1-Flans ve dudaklar ekli teknik resimlerde gosterilen sekil, 6l¢ii ve isleme isaretine uygun
olarak imal edilecektir.

2.3.2-Flans malzemesi St - 37 ve flans destegi(dudak) malzemesi St - 37.2 malzemeden olacaktir.
2.3.3-Flanglar, dagitim tablosuna uygun olarak TS EN 1092-1, Tip 02 ve 32’ye gore anma basinct
40 Bar olan seyyar(doner) flang olacaktir.

2.3.4-Flanglarin yiizeyleri diizgiin olacak, yiizeylerde catlak, ezik, pas ve bere gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

2.3.5- Firmalar tekliflerinde marka ve mensei belirteceklerdir.

2.3.6- Flanglarin yapilis 6zellikleri ve toleranslart TS EN 1092-1’¢ uygun olacaktir.

3- KONTROL , MUAYENE VE KABUL

3.1-Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul ilgili standartlarda belirtildigi gibi T.T.K
Genel Miidiirliigii Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Miidiirligiince yapilacaktir.

3.2-Firmalar malzemeler icin 60 kgf/cm? basingli su ile sizdirmazlik deneyi yapildigina
dair hidrolik test sertifikasini teslimatla birlikte vereceklerdir.

3.3-Firmalarin teslim ettigi iiriinler iizerinde markasi, standardi ve iiretim kodu yer
alacaktir.Firmalar teslim ettigi iiriinler ile ilgili EN 10204 e gore diizenlenmis test
sertifikalarini teslimatla birlikte verecektir.

3.4-TTK imalati kontrol etme yetkisine sahip olacak ve lizumu halinde firmanin
laboratuvarindan Ucretsiz olarak istifade edebilecektir.

3.5 -Teslimat sartlar1t DIN 1626 Blatt 3 ’e uygun olacaktir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar yukarida belirtilen teknik 6zelliklere uygun olarak teklifte bulunacaklardir. Kismi
teklif verilemeyecektir.

4.2-Sertifikalar ve bunlarin gecerlilik teyidine iliskin belgeler, Idari Sartnamenin 7.7.
maddesine uygun olarak sunulacaktir. Sertifikalarin yabanci dilde diizenlenmis olmasi
halinde, Idari Sartname 7.7.5. maddesine uygun olarak Tiirkce terciimesi sunulacaktir.
Yabanar iilkelerden temin edilen belgeler , Idari Sartname 7.7.4 maddesine uygun olarak
sunulacaktir. Ancak Firmalar, yukarda belirtilen maddelere gore hazirlanacak belgeleri
teslimat ile birlikte Kurumumuza teslim edecekse, bu durumu yazih olarak beyan etmeleri
gerekmektedir.

4.3-Malzemelerin teslim yeri Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi Miidiirliigii ambar
sahasidir.

4.4-Firmalar Basin¢gh Ekipmanlar Direktifine (2014/68/EU) uygun CE sertifikas:
vereceklerdir.

4.5- Firmalar teklifleriyle birlikte 1ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi Sertifikas1 ve TS EN
1092-1 Uygunluk Belgesi vereceklerdir.

4.6-Firmalar tekliflerinde marka ve mensei belirteceklerdir. Firmalar, bu sartnamede
belirtilen malzemeler i¢in teklif verdigi malzeme grubuna ait 6rnek olarak mekanik
Ozellikleri ve kimyasal bilesimleri gosteren (TS EN veya DIN EN 10204:2004 Tip 2.2’e gore)
test raporlarini teklifleriyle birlikte vereceklerdir. Firmanin teklifinde belirttigi marka ile
teslim ettigi malzemelere ait marka ayni olacaktir.

4.7-Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar
ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi igin ise Satinalma Dairesi Baskanligina
miiracaat edeceklerdir. Firmalarm faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene
formunu TTK’ye teslim etmeleri gerekmektedir.

4.8-Faturalar, ekli dagilim tablosuna uygun olarak sozlesmede belirtilen fatura bilgilerine gére
kesilecektir.



5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI

5.1-Firmalar malzemeleri 30 takvim gunu icerisinde teslim edeceklerdir. Alternatif teslim sureleri
ayrica degerlendirilecektir.

5.2-Firmalar kismi teslimat yapabileceklerdir.

5.3-Siparis miktarlar1 asagidaki gibi olacaktir.

Slill;)a Malzemenin Adi Birimi Karadon TIM
1 8" D1k1($6s(1)% g?%’r};irpﬂi%s)h Boru Metre 48
2 10" Dﬂ((ié;igosr?x,a; illzg)sh Boru Metre 18
3 45° Dﬂ(i?;ilil Llfgl)te(ntﬂ [;gge:; ri?l")boru icin Adet 8
4 90° Dﬂ(i?;ilil Alfg)te(ntﬂ [;gge:; ri?)")boru icin Adet 5
5 90° Dikis(sFi)zN F:le(a)t)e?tQ Dzlgsgl:ni(])) boru igin Adet 3
6 Seyyar Flang Erpllilli((i)z)tk 8"Boru I¢in Adet 20
v Seyyar Flang +(]|3|1\11(411%1§ 10>’ Boru Igin Adet 5




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanligina
MUAYENE iSTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISI
(Ad1, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 1029 numaral faksa gonderiniz.
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