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2023 YILI
CZK OLUGU KAYIT PROFILI
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC
TTK Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ihtiyac1 olarak, ¢ift zincirli konveydr olugu
kayit profili imal ettirilecektir.

2- TEKNiK OZELLIKLER

CZK Olugu Kayit Profili (St 52) (F-507-4-2)

2.1- Imalat F-507-4-2 no.lu resimde belirtilen sekil, dl¢ii ve malzemeye gore yapilacaktir.

Kayit profili haddeleme teknigi ile de imal edilebilecektir.

2.2- Oluk kayit profillerindeki alt ve iist cenelerin paralellikten sapmasi 1,5 mm i¢inde olacaktir.
2.3- 1250 mm. boy i¢in oluk kayit profillerinin dogruluktan sapmasi 2,5 mm. i¢inde olacaktir.
2.4- Oluk kayit profilinin uzunluk (boy) tolerans1 + 1,5 - 0 mm. olacaktir.

2.5- Resimde gosterilen St 52-3 kalite yass1i mamulden (sacdan) yapilacak imalat Erdemir Kalite
No: 6252 veya dengi ¢elik levhadan ve kimyasal bilesimindeki (P) ve (S) oranlarinin her biri
maksimum %0,020 olacaktir. Malzemeye ait sertifika (mekanik ozellikleri ve kimyasal
bilesimi) teslimatla birlikte TTK ya verilecektir.

2.6- Oluk kayit profili kalipta presleme yontemi ile imal edilecektir

2.7-Tolerans verilmeyen olg¢iiler i¢in toleranslar DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.
2.8-Malzemelerin yiizeyleri kusursuz olacak, catlak, tufal, karincalanma, kaynakla dolgu, ¢apak,
katmer, biinyesine yabanci bir cisim karigmasi veya kullanilmalarina mani teskil edebilecek
herhangi bir kusur bulunmayacaktir.

2.9-Kayit profiline ait malzeme kalitelerini gosteren test sertifikalar1 teslimatla birlikte
verilecektir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1- Kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslar1 dahilinde TTK Makine ve ikmal Dairesi
Bagkanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili is yeri elemanlarinca
miistereken yapilacaktir.

4. GENEL HUKUMLER

4.1-Malzemenin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi’ndeki, TTK Maden Makinalar1 Fabrika
Isletme Miidiirliigii ambaridir.

4.2-Thaleyi alan firmalar imal edilmis olan kayit profilleri numunelerini imalat dncesi ilgili TTK
Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigiinde gorebileceklerdir.

4.3- Thaleyi alan firmalar kayit profilleri icin 3 er adet imal ettigi kayit profillerini TTK’ya
olcii ve sekil yoniinden incelenmek iizere imalat oncesi vereceklerdir. TTK’nin tespit ettigi
noksanliklar varsa firmaca bunlar giderilecek ve TTK’nin onaymma miiteakip imalata
devam edilecektir.

4.4- Kismi teslimat yapilabilir. Malzemelerin nakliye esnasinda zedelenmemesi igin iirinler fork
lift ile kaldirmaya uygun ahsap paletler tizerinde her palette 100 er adet celik seritle paketlenmis
olarak teslim edilecektir.

4.5-Kontrol ve muayeneler esnasinda tespit edilemeyen ancak kullanma esnasinda eksik, hatali
imalat vb. gibi noksanliklar goriildigiinde durum firmaya bildirilecek ve tespit edilen hususlar
en gec iki hafta iginde iicretsiz olarak firmaca yerine getirilecek veya diizeltilmesi miimkiin
olmayan imalat hatalarinda ise teknik sartnameye uygun olan yenileri {icretsiz olarak TTK’ya
verilecektir.

4.6-CZK kayit profillerinin ¢aligmayan yan profil yiizeyi iizerinde her parga igin firma rumuzu
ve imal yil1 olacak sekilde markalama yapilacaktir.

4.7-Imalat malzeme ve iscilik hatalarina kars1 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.
4.8-Resimler lizerinde anlagilamayan veya eksik goriilen hususlarda TTK yetkilileri ile
mutabakat saglanarak imalata devam edilecektir.
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4.9-Imalat1 tamamlanan kayit profilleri capak, pas ve yaglardan arindirildiktan sonra kor
kars1 iki kat gri metal primer boya ile boyanacaktir.

4.10-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi
icin firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarin teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi
Baskanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar
ve muayene formunu TTK ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4.11- Yiklenici tarafindan kesilecek fatura 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak asagidaki fatura
bilgilerine gore diizenlenecektir.
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, VERGI VERGI
FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI
Tiirkiye Tagkomiirii Kurumu Genel Miidiirligii
Yayla Mahallesi Ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS | 879 003 3931
67030 ZONGULDAK

5-SiPARIS MIiKTARI VE TESLIiM SURESI
5.1- Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.
5.2- Malzemenin tamami en ge¢ 120 takvim giinlinde teslim edilmis olacaktir.

Sira Etinorm Res'_m Malzemenin adi Ih.t lyac TOplam SIparty
No No: Birimi miktari

1 817 094 0018 | F-507-4-2 | CZK Olugu Kayit Profili MMFIM 6.000 adet
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TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanlhiina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiIRMA YETKILiSI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa gonderiniz.




