1. AMAC
Kurumumuz Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ihtiyac1 olarak CNC yatay isleme

2023 YILI

CNC YATAY ISLEME MERKEZi
TEKNIiK SARTNAMESI

merkezi satin alinacaktir.

2. TEKNIK OZELLIKLER

Yaklasik (~) verilen degerler £%010 olarak degerlendirmeye alinacaktir.

2.1. CNC Yatay Isleme Merkezi
Bu teknik sartnamede “CNC vyatay isleme merkezi” ifadesi yerine sadece “Tezgah” ifadesi

Ek-4

kullanilacaktir.
Teknik Ozellikleri
Hareketler
2.1.1- | Kizak tipi Masura Lineer
2.1.2- | X eksen hareketi 1000 mm
2.1.3- | Y eksen hareketi 850 mm
2.1.4- | Z eksen hareketi 950 mm
2.1.5- | Fener mili merkezinden tabla yiizeyine mesafe 110+850=960 mm
2.1.6- | Fener milinden tabla merkezine olan mesafe 150+950=1100 mm
Cahisma Tablas1
2.1.7- | Tabla 6lgtst (min.) 800 x 800 mm
2.1.8- | Maksimum is pargasi ¢ap1 Ve boyu @1000 x 1000 mm
2.1.9- | Maksimum tabla yUku 1500 kg
Fener mili
2.1.10- | Fener mili konik tipi BT-50
2.1.11- | Fener mili devri (Sanzumanl) 6000 dev/dk
2.1.12- | Fener mili motor giict 26 kW
Tlerleme Hizlan
2.1.13- | Kesme ilerlemesi (X, Y, Z eksenleri) 12 m/dk
2.1.14- | Hizli hareket (Bosta ilerlemesi) (X, Y, Z eksenleri) 30 m/dk
Takim Magazini
2.1.15- | Magazin Tipi Kollu
2.1.16- | Takim magazini kapasitesi 40 Adet
2.1.17- | Maksimum takim agirhgi 20 kg
2.1.18- | Maksimum takim ¢ap1 ve boyu 125 x 500 mm
2.1.19- | Takim tutucu tipi BT-50
2.1.20- | Cektirme civatasi P50T-1
Diger
2.1.21- | Gerekli hava basinci 6.5 kg/cm?
2.1.22- | Yaklagik makinenin agirhigi ~21000 kg
2.1.23- | Yaklagik makinenin kapladig: alan ~8430 X 5635 mm
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2.1.24- Tezgah, yeni ve hi¢ kullanilmamis olacaktir. Tezgah iizerinde herhangi bir kirik, catlak,
ezilme, biikiilme, boya dokiilmesi, boyada hava kabarcigi, korozyon, imalat ve malzeme hatalar1
olmayacaktir.

2.1.25- Tezgah, tam kapali kabin sistemine sahip olacaktir. Tezgadhin herhangi bir yerinde ac¢iklik
olmay1p sogutma sivisi kabin igerisinden disariya ¢ikmayacaktir.

2.1.26- Kabin, operator kontrol {initesi bagindayken isleme bolgesi goriilecek sekilde tasarlanmig
olacaktir.

2.1.27- Tezgah, ¢ift tablali olacaktir. Tabla, otomatik palet degistiricili 6zellikte olacaktir.

2.1.28- Tabla indeksleme agis1 0,001° olacaktir.

2.1.29- Tezgahta fener mili yag sogutucusu ve fener mili etrafinda jet sogutma sistemi olacaktir.
2.1.30- Tezgahta takim degistirirken fener mili icinden hava (ifleme sistemi olacaktir.

2.1.31- Tezgah fener mili igerisinde 25 bar basingli su verme sistemi (Cts 25 bar) ve harici su tanki
olacaktir.

2.1.32- Tezgahin elektrik kabininde klima olacaktir.

2.1.33- Tezgahin merkezi otomatik(akilli) yaglama sistemi ve yag ayristirict 6zelligi olacaktir.
2.1.34- Tezgahta, taban yikama sistemi olacaktir.

2.1.35- Tezgahin 3 eksende mutlak kodlama sistemi olacaktir.

2.1.36- Tezgahta, 3 eksende 6n gerilimi alinmis vidali miller olacaktr.

2.1.37- Tezgahn akilli talag konveyorii sistemi olacak ve konveyor sistemin iginde 1 adet bant tipi
akilli talas konveyorii ile talas arabasi olacaktir.

2.1.38- Tezgahta, 2 adet vidali tip talas konveyo6rl olacaktir.

2.1.39- Tezgah ile birlikte, el ¢arki, talag konveyorii, i¢ aydinlatma ve 3'lii ikaz lambalari, hidrolik
hortumlu su tabancasi, hava tabancasi ve diger avadanliklar1 verilecektir.

2.1.40- Tezgahin otomatik kapanma 6zelligi olacaktir.

2.1.41- Tezgahin operatdr merdiveni olacaktir.

2.1.42- Tezgahm kaldirma mapalar1 olacaktir.

2.1.43- Tezgahin otomatik enerji kesme sistemi olacaktir.

2.1.44- Tezgahin dengeleme civata ve bloklar1 olacaktir.

2.1.45- Tezgahta kabin ici kamera ve kablosuz ag baglantis1 fonksiyonlar1 olacaktir.

2.1.46- Tezgahin 2 yil (yilda bir kez) Ucretsiz periyodik bakimi olacaktir.

2.1.47- Tezgah lizerindeki elektronik kartlarda bulunan devre elemanlarinin (entegre, bobin) parga
numaralar1 okunabilir olacak, kazint1 ve silinti olmayacaktir.

2.1.48- Tezgahin CNC kontrol Unitesi asagida belirtilen 6zellikleri tasiyacaktir.

2.1.48.1- Kontrol nitesi, Mitsubishi M830W veya daha st bir versiyonu veya dengi 6zelliklerde
olacaktir.

2.1.48.2- Kontrol tnitesi, 19" dokunmatik ekran olacaktir.

2.1.48.3- Kontrol iinitesi, en az 20 GB hafiza kapasitesine sahip olacaktir.

2.1.48.4- Kontrol iinitesinde en az 1 adet USB ve Ethernet portlar1 olacaktir.

2.1.48.5- Kontrol Unitesi, 2700 blok 6nden okuma fonksiyonuna sahip olacaktir.

2.1.48.6- Kontrol Unitesi, yuksek hizda ylksek hassasiyet kontroliine sahip olacaktir.

2.1.48.7- Kontrol Unitesinde 64 bit islemci olacaktur.

2.1.48.8- Kontrol unitesi Q klavye olacaktir.

2.1.48.9- Kontrol tnitesinde grafik fonksiyonu olacaktir.

2.1.48.10- Kontrol Unitesinde otomatik kdse yumusatma fonksiyonu olacaktir.

2.1.48.11- Kontrol (initesinde ofset veri programlama girisi olacaktir.

2.1.48.12- Kontrol Unitesinde el ¢arki ile otomatik is pargasi sifirlama ve Z eksen par¢a sifirlama
fonksiyonlar1 olacaktir.

2.1.48.13- Kontrol tnitesinde fener mili yuklenme kontrol ile fener mili hiz ve zorlama gdstergesi
olacaktir.

2.1.48.14- Kontrol Unitesinde takim ve magazin gostergesi olacaktir.

2.1.48.15- Kontrol tnitesinde gunlik ve aylik ¢alisma istatistikleri ekrani olacaktir.

2.1.48.16- Kontrol unitesinde CCD kamera gosterim ekran1 olacaktir.

2.1.48.17- Kontrol iinitesinde programlama analizi, plc bit ayar1, pdf kitap goriintiileme ve M kod
listeleme ekranlar1 olacaktir.
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2.1.48.18- Kontrol unitesinde helisel interpolasyon fonksiyonu olacaktir.

2.1.48.19- Kontrol unitesinde takim dmrl yonetimi fonksiyonu olacaktir.

2.1.48.20- Kontrol iinitesinde koordinat dondiirme sistemi olacaktir.

2.1.48.21- Kontrol Unitesinde parca sayma fonksiyonu, parca program diizenleme (program
kopyalama, tasima ve birlestirme) ve makro programlama olacaktir.

2.1.48.22- Kontrol tnitesinde rijit klavuz ¢cekme olacaktir.

2.1.48.23- Kontrol Unitesinde kesici ve takim boy kompanzasyonu (diizeltme) olacaktir.

2.1.48.24- Kontrol Unitesinde manuel takim boy 6lgme fonksiyonu olacaktir

2.1.48.25- Kontrol tinitesi CAD/CAM programlari ile uygulama yapilabilir olacaktir.

2.1.48.26- Kontrol iinitesinde ekran dili Tiirkce ve Ingilizce olacaktir.

2.1.48.27- Ing ve metrik programlama yapilabilir olacaktur.

2.1.48.28- Kontrol Unitesi, tezgahm tim fonksiyonlarmna erigimi saglayacak tus takimma sahip
olacaktir.

2.1.48.29- CNC kontrol iinitesi, tezgah agildiginda otomatik olarak sistemi test edecek ve mevcut
arizalar1 ekranda uyar1 mesaji olarak verecektir.

3- MONTAJ, KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1- Tezgah, firma tarafindan Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii’ndeki yerine montaji
tamamlanmus, servis hizmetleri yapilmis ve calisir durumda teslim edilecektir.

3.2- Firma, tezgahn kurulumu ile ilgili varsa Kurumumuz tarafindan yapilmasi gerekli isler ile ilgili
en az 1 ay 6nceden bilgi verecektir.

3.3- Gerekli kontrol, muayene ve kabul islemleri TTK Makine ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ile ilgili isyeri elemanlarinca miistereken yapilacaktir.

3.4- Muayene esnasinda liizumlu her tiirli alet, arag, gereg, test ve dlgme cihazi, sarf malzemeleri,
dokiiman ve yardimc1 personel yliklenici tarafindan karsilanacaktir.

3.5- Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve Olgii aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigma dair kalibrasyonu yapan firma/kurum veya kurulusun verdigi belgeler
muayene sirasinda ibraz edilecek ve bir fotokopisi Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.
3.6- Muayene esnasinda tasarim, imalat ve montaj hatalar1 sebebiyle meydana gelebilecek kaza ve
hasarlardan yiiklenici sorumlu olacaktir.

3.7- Yapilacak Muayeneler:

3.7.1- G6z Muayenesi: Tezgah, teknik sartnamenin 2’nci maddesinin alt maddelerinde belirtilen
Ozellikleri karsilayip karsilamadigi hususunda teknik sartnamenin gozle yapilmasini gerektiren
maddeleri i¢in goz muayenesine tabi tutulacaktir. G6z muayenesi tezgadh ve belgelere bakilarak
yapilacaktir.

3.7.2- Olcli Muayenesi: Tezgah, teknik sartnamenin 2 nci maddesinin alt maddelerinde belirtilen
ozellikleri karsilayip karsilamadigi hususunda teknik sartnamenin Ol¢ci muayenesi yapilmasini
gerektiren maddeleri i¢in Ol¢ii muayenesine tabi tutulacaktir. Boyutsal Olglimler; seritmetre ve
cetvel, hassasiyet dl¢limleri; lazer dl¢iim cihazi kullanilarak yapilacaktir.

3.7.3- Fonksiyon Testi: Tezgah, tiim ekipmanlar ile birlikte teknik sartnamenin 2’nci maddesinin
alt maddelerinde belirtilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigi hususunda teknik sartnamenin
fonksiyon testi gerektiren maddeleri i¢in fonksiyon testine tabi tutulacaktir. Tezgah, en az 5 is giinii
isletme (fonksiyon) muayenesine tabi tutulacaktir. Isletme (fonksiyon) muayenesinde tezgihin
teknik sartnamenin 2’nci maddesinde belirtilen 6zellikleri kapsayip kapsamadig: kontrol edilecektir.
3.8- Tezgahin kabulii yukarida belirtilen muayeneleri miiteakiben yapilacaktir.

4- GENEL HUKUMLER
4.1- Firmalar teknik sartnamenin 2. maddesinde belirtilen hususlar1 ayr1 ayri, sirasina gore,
eksiksiz ve tam olarak cevaplandiracaktir.
4.2- Firmalar teklifleri ile birlikte tezgahin ve kontrol tnitesinin teknik 6zelliklerini iceren genis
kapsamli katalog vereceklerdir.
4.3- Tezgahin teslimi ile birlikte;
a) 1 takim bakim ve operatOr kilavuzlar: (Turkge),
b) 3 takim tamir-bakim katalogu (elektrik, elektronik, mekanik, hidrolik ve pndmatik devre
semalarmi da i¢ceren) ve kullanma el Kitabi verilecektir.
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4.4- Tezgahm tim pargalar1 yeni ve yapimcinin standart ve en son seri imalatindan olacaktir.

4.5- Teklif¢i firmalar tezgaha ait standart alet takim ve avadanliklarla birlikte tamir ve bakimda
gerekebilecek alet, takim ve avadanliklar1 6zellikleri ile ticretli (fiyatlar1 belirtilecektir) ve lcretsiz
olarak liste halinde belirtecek, varsa standart techizatin disinda kalan iinite ve aksesuarlarin
fiyatlarin1 ve fonksiyonlarini teklifinde ayrica belirtecektir.

4.6- Tezgah, imalat ve iscilik hatalarina kars1 en az 1 yil garantili olacak, garanti siiresi tezgahin
kabuliinden sonra baslayacaktir. Firmalar garanti siiresi igeresinde olabilecek ariza hallerinde
masraflar1 kendilerine ait olmak (izere 2 giin iginde eleman gonderip arizaya mudahale edeceklerdir.
30 is giinii icinde ariza giderilemedigi takdirde idarenin ugradig: kayiplar Yiikleniciden tazmin
edilecektir.

4.7- Firmalar teslim edecekleri tezgaha 10 yil siire ile yedek parca ve servis saglanmasini taahhtit
edeceklerdir.

4.8- Istekliler teknik sartname hiikiimleri icin teknik sartname cercevesinde alternatif teklif
verebileceklerdir. Alternatif tekliflerin teknik sartnameden daha iyi teknik ozelliklerde olmasi
esastir. Ancak Thalede teknik sartname ile tamamen uyumlu veya daha iyi teknik 6zelliklerde teklif
temin edilememesi durumunda, ihtiyaci karsilayabilecek diger teklifler degerlendirilebilecektir.

4.9- Teklifte bulunacak firmalar teklif ettikleri tezgahin Tiirkiye’de yetkili saticis1 olduklarim
belgeleyeceklerdir.

4.10- Firmalarm teklif ettikleri cihazlar CE belgesine sahip olacak, teklif ile birlikte s6z
konusu belge verilecektir.

4.11- Firmalar, teklif edilen tezgah ile ilgili olarak T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanhginca
diizenlenen “Satis Sonras1 Hizmet Yeterlilik Belgesi” ni teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

5- EGITIM

Yiiklenici firma tezgahm kullanimi, bakimi ve programlanmasi ile ilgili olarak kullanicilara TTK
Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii’nde yeterli bir siire {icretsiz egitim verecek ve egitim
goren Kurum personeline sertifika verilecektir.

6- SIPARIS MIKTARI, TESLIM SURESI ve FATURA BILGILERI
6.1- Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Malzemenin Cinsi Siparis Miktari
CNC Yatay Isleme Merkezi 1 Adet

6.2- Firmalar tekliflerinde teslim surelerini belirteceklerdir. Techizat en ge¢ 200 (ikiylz) takvim
giinii icinde teslim edilmis olacaktir.

6.3- Tezgahin teslim siiresi, tezgahin TTK Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii’ndeki
yerine tlim techizatlar1 ile birlikte calisir halde teslim edildigi giine kadar gegen siire olarak kabul
edilecektir.

6.3- Malzemenin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar
ekli Muayene Istek Formu'nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarm teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi Baskanligmna
muracaat edeceklerdir. Firmalar, isin teslim tarihinden itibaren faturalari azami yedi giin icinde
dizenleyecektir.

6.4- Fatura asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRESi NUMARASI

Turkiye Tagkomiirii Kurumu Genel Miidiirligii
Yayla Mahallesi Thsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS | 879 003 3931
67030 ZONGULDAK
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TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU

Makine ve fkmal Dairesi Baskanligina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adi

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen
bulunmayacagiz. Muayene ve ka

malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bul iglemlerinin yapilmasimni arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsamiz lUtfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILISI

(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili Kisi telefonu

Lutfen 0372 662 10 20 numarali faksa gonderiniz.




