2023 YILI MUHTELIF BASINCLI GAZ TUPLERI DOLUMU
TEKNIiK SARTNAMESI

1-AMAC: TTK igyerlerinde kullanilan oksijen, asetilen, azot ve karigim gaz tiiplerinin bir yil siireli olarak
dolumu yaptirilacaktir.

2- ASETILEN TUPLERININ TEKNiK OZELLIKLERI:

2.1- Doldurma basinci : 18-25 bar

2.2- TUp hacmi 1 10-55 L.

2.3- Sikistirilmig asetilen gazi miktari: 2~9 kg,

2.4- Sikistirilmig gaz basinci (sarjdan hemen sonra) : max. 25 bar

2.5- 20°C a sogutuldugunda gaz basinci: 14-16 kgf/cm?

2.6- Tiplerin deney basinci: 60 kgf/cm?

2.7- Tipler emniyet siibaphdir.

2.8- Tipler ¢elik malzemeden dikisli olarak imal edilmistir.

2.9- Her tiip lizerine imalatci soguk damgali TS EN ISO 3807°deki bilgiler okunakli olarak bulunmaktadir.
(2012 yilindan itibaren Uretilen asetilen tuplerin Gzerinde TS EN 1800:2009°daki, daha eski tarihli olanlarda
ise TS 11170’deki bilgiler bulunmaktadir.)

2.10- Tapler uygun valfle TS EN I1SO 10297 birliktedir. Valfin gaz girisi anma boyutu 31,3 mm’dir. Valfin
gaz c¢ikis agz1 vidast W 23x17/18 dis sol olarak imal edilmistir.

2.11- Asetilen tiiplerinin tam olarak doldurulabilmesi i¢in tiip i¢cine konulacak asetona firmalar ayrica iicret
talebinde bulunmayacaklardir. Aseton TS 2230’a uygun olacaktir.

2.12- Uretici Firmalarm her tiip i¢in seri numaralarma gore test ve garanti belgeleri mevcuttur.

2.13- Tipler, ADR yo6netmeligine ve Tasmabilir Basingli Ekipmanlar Direktifi’ne (TPED-2010/35/EC)
uygun olarak {iretilmis, onayli kurulus tarafindan verilmis tip onayina sahip ve Pi “n” isaretlidir.

3- ASETILEN TUPU DOLUM KOSULLARI:

3.1- Asetilen Gazi Tipleri i¢in gegerli dolum, bakim ve hidrostatik test yeterlilikleri TS EN ISO 18119
standartina gore yapacaklardir.

3.2- Asetilen Gazi tiiplerinin zamani1 gelmis gerekli testleri, kontrol ve bakimlari, Tlrk Loydu veya TSE
tarafindan bakim yeterlilik belgesi verilen yiiklenici firmaca yapilacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
yiiklenici firmaya ait olacaktir.

3.3- Dolum yapan firma tiip tUzerine dolum tarihini, asetilen gazi standardi ile firma garantisi gibi bilgileri
iceren etiket yapistiracaktir. Firma dolum tarihinden itibaren tiiplere 2 yil garanti verecektir.

3.4- Asctilen gaz tiiplerinin dolumu yapildiktan sonra tiipler belirli bir siire dolum yerinde takip edilecek,
vanalarda sizdirmazlik ile calisma kabiliyetinin uygunlugu ilgili TS lere gore yapilacaktir.

3.5- Doldurulmus olarak Kurumumuz Miuesseseleri ve Genel Mudurluk birimlerine teslim edilen tlpler ve
gazin kabulleri, muayene ve testlerden sonra yapilacak ve uygun gorilmeyen tlpler ise Ucretsiz olarak tim
masraflar firmaya ait olmak iizere yeniden dolumlar1 yapilmak ve/veya arizali parcalar1 uygun olan yenileri ile
degistirilmek tizere firmaca alinacaktir. Ayrica test esnasinda tiip valflerinin degistirilmesi zorunlu olursa,
tiiplerin ait oldugu TTK birimi tarafindan eskisi verilerek yenisi alinacaktir.

3.6- Firma dolum yaptiklar tiipler i¢in her partide dolum sertifikas1 verecektir.

3.7- Tuplere doldurulacak olan asetilen gaz1 min. % 99.5 saflikta ve TS 9675‘e uygun olacaktir.

3.8- Tiiplerin doldurma basinci 18-25 bar olacaktir.

3.9- Firmalar, dolum yaptiklar1 her parti i¢in dolum basincini (bar) ve dolum miktarini (kg.) detayli olarak
belirteceklerdir. Tiiplerin asetilen gazi safiyeti tam olarak saglanacaktir. Tiip icindeki asetilen safiyetinin 4
kg’1n altina diismesi halinde bu tiipler teselliim edilmeyecektir.



4-OKSIJEN-AZOT-KAYNAK KARISIM GAZ TUPLERININ TEKNIK OZELLIKLERI:

4.1- Doldurma basinci : 150-230 bar

4.2- Tip hacmi 10 -50 L. (1,6-9 md)

4.3- Deney basinci : 345 bar

4.4- Tupler TS EN 1SO 9809-1:2019’e uygun ve Tasmabilir Basingli Ekipmanlar Yonetmenligi’ne (TPED-
2010/35/EC) uygun, 34CrMo4 dikissiz ¢elik ¢ekme borudan kaynak edilmeden derin ¢ekme ve dovme ile bir
parca halinde imal edilmistir. (2012 yilindan 6nce alinan tiiplerde TS 11169°daki bilgiler bulunmaktadir.)
4.5- Tip boyun bilezigi, tiip kapagi ve tiip ayagi TS EN ISO 9809-1:2019’¢ uygun olacaktir. Ayak
malzemesi tip gdvde malzemesine uygundur. Tiip konveks tabanli ve ayakhdir.

4.6- Tiip kapagi TS EN 1SO 9809-1:2019’a uygundur.

4.7- Tip ayagt TS EN 1SO 9809-1:2019’a uygundur.

4.8- Tip valfi TS EN 1SO 10297’ye uygun gaz girisi, W28.8x17/14 dis, gaz ¢ikist R 3/4”olarak imal
edilmistir.

4.9- Tup yuzeyleri TS EN ISO 9809-1.2019’a uygundur. Yizeyler fosfatlama veya metal plskirtmeden
sonra astarlanarak dis etkilere dayanikli sentetik boya ile iki kat boyanmistir. Tiip ylizeylerinde macun dolgu
yoktur.

4.10- Her tup Uzerine imalat¢i soguk damgali TS EN 1SO 9809-1:2019 bilgileri okunakli olarak vurulmustur.
4.11- Uretici firmalarm her tiip i¢in seri numaralarina gére test ve garanti belgeleri mevcuttur.

4.12- Tupler, ADR yonetmeligine ve Tasinabilir Basingli Ekipmanlar Direktifi’ne (TPED-2010/35/EC)
uygun olarak iiretilmis, onayli kurulus tarafindan verilmis tip onayina sahip ve Pi “n” isaretlidir.

5-OKSIJEN TUPU DOLUM KOSULLARI:

5.1- Oksijen Gazi Tipleri ig¢in gecerli dolum, bakim ve hidrostatik test yeterlilikleri TS EN 1SO 18119
standartina gore yapacaklardir.

5.2- Oksijen Gazi tiiplerinin zamani gelmis gerekli testleri, kontrol ve bakimlari, Tiirk Loydu veya TSE
tarafindan bakim yeterlilik belgesi verilen yiiklenici firmaca yapilacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
yiiklenici firmaya ait olacaktir.

5.3- Dolum yapan firma tlp Uzerine dolum tarihini, oksijen gazi standardi ile firma garantisi gibi bilgileri
iceren etiket yapistiracaktir. Firma dolum tarihinden itibaren tiiplere 2 y1l garanti verecektir.

5.4- Oksijen gazi tiiplerinin dolumu yapildiktan sonra tiipler belirli bir siire dolum yerinde takip edilecek,
vanalarda sizdirmazlik ile calisma kabiliyetinin uygunlugu ilgili TS’lere gore yapilacaktir. Ayrica test
esnasinda tiip valflerinin degistirilmesi zorunlu olursa, tiiplerin ait oldugu TTK birimi tarafindan eskisi
verilerek yenisi alinacaktir.

5.5- Doldurulmus olarak Kurumumuz Miuesseseleri ve Genel Mudurlik birimlerine teslim edilen tlpler ve
gazin kabulleri, muayene ve testlerden sonra yapilacak ve uygun goriilmeyen tiipler ise iicretsiz olarak tiim
masraflar firmaya ait olmak lzere yeniden dolumlari yapilmak ve/veya arizali pargalari uygun olan yenileri ile
degistirilmek iizere firmaca alinacaktir.

5.6- Firmalar dolum yaptiklari tiipler i¢in her partide dolum sertifikas1 verecektir.

5.7- Tiplere doldurulacak olan oksijen gazt min. % 99.5 saflikta ve TS 2800°e uygun olacaktir.

5.8- Tiiplerin doldurma basinci 150-230 bar olacaktir.

5.9- Firmalar, dolum yaptiklar1 her parti icin dolum basincini (bar) ve dolum miktarim1 (m*) detayli olarak
belirteceklerdir. Calisma basinci; 40 It’lik tiipler i¢in min.150 bar ve oksijen gazi miktar1 min. 6,4 m?, 50
1t’1ik tiipler i¢in ise min.150 bar ve oksijen gazi miktar1 min. 7,96 m* olacaktir.

7-AZOT TUPLERININ DOLUM KOSULLARI

7.1- Azot Gazi Tipleri igin gecerli dolum, bakim ve hidrostatik test yeterlilikleri TS EN ISO 18119
standartina gore yapacaklardir.

7.2- Azot Gaz tiiplerinin zamani gelmis gerekli testleri, kontrol ve bakimlari, Tirk Loydu veya TSE
tarafindan bakim yeterlilik belgesi verilen yiiklenici firmaca yapilacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
yiiklenici firmaya ait olacaktir.

7.3- Dolum yapan firma tiip lizerine dolum tarihini, oksijen gazi standard: ile firma garantisi gibi bilgileri
iceren etiket yapistiracaktir. Firma dolum tarihinden itibaren tiiplere 2 y1l garanti verecektir.

7.4- Azot gazi tiiplerinin dolumu yapildiktan sonra tiipler belirli bir siire dolum yerinde takip edilecek,
vanalarda sizdirmazlik ile c¢alisma kabiliyetinin uygunlugu ilgili TS’lere gore yapilacaktir. Ayrica test
esnasinda tiip valflerinin degistirilmesi zorunlu olursa, tiiplerin ait oldugu TTK birimi tarafindan eskisi
verilerek yenisi alinacaktir.



7.5- Doldurulmus olarak Kurumumuz Muesseseleri ve Genel Mudurluk birimlerine teslim edilen tupler ve
gazin kabulleri, muayene ve testlerden sonra yapilacak ve uygun goriilmeyen tlpler ise Ucretsiz olarak tim
masraflar firmaya ait olmak {izere yeniden dolumlar1 yapilmak ve/veya arizal parcalari uygun olan yenileri ile
degistirilmek iizere firmaca alinacaktir.

7.6- Firmalar dolum yaptiklar tiipler i¢in her partide dolum sertifikas1 verecektir.

7.7- Tuplere doldurulacak olan azot gazi min. % 99.99 saflikta ve TS 3192°e uygun olacaktir.

7.8- Tiiplerin doldurma basinct 150-230 bar olacaktir.

7.9- Firmalar, dolum yaptiklar1 her parti i¢in dolum basincini (bar) ve dolum miktarimi (m?*) detayl olarak
belirteceklerdir. Calisma basinct; 40 It’lik tiipler i¢in min. 150 bar ve azot gazi miktar1 min. 6,4 m?, 50 It’lik
tdpler icin ise min. 150 bar ve azot gazi miktari min. 7,96 m? olacaktir.

10-GAZALTI KAYNAK KARISIM TUPLERININ DOLUM KOSULLARI

10.1- Gazalt1 kaynak karisim gazi tiipleri igin gecerli dolum, bakim ve hidrostatik test yeterlilikleri TS EN
ISO 18119 standartina gore yapacaklardir.

10.2- Gazalt1 kaynak karigim gaz tiiplerinin zamani gelmis gerekli testleri, kontrol ve bakimlari, Tiirk Loydu
veya TSE tarafindan bakim yeterlilik belgesi verilen yiiklenici firmaca yapilacaktir. Bu konuda tim
sorumluluk yiiklenici firmaya ait olacaktir.

10.3- Dolum yapan firma tlp Uzerine dolum tarihini, gazalt1 kaynak karisim gazi standardi ile firma garantisi
gibi bilgileri i¢eren etiket yapistiracaktir. Firma dolum tarihinden itibaren tiiplere 2 y1l garanti verecektir.
10.4- Gazalt1 kaynak karisim gazi tiiplerinin dolumu yapildiktan sonra tiipler belirli bir siire dolum yerinde
takip edilecek, vanalarda sizdirmazlik ile ¢alisma kabiliyetinin uygunlugu ilgili TS’lere gore yapilacaktir.
Ayrica test esnasinda tiip valflerinin degistirilmesi zorunlu olursa, tiiplerin ait oldugu TTK birimi
tarafindan eskisi verilerek yenisi alinacaktir.

10.5- Doldurulmus olarak Kurumumuz Muesseseleri ve Genel Mudurlik birimlerine teslim edilen tipler ve
gazin kabulleri, muayene ve testlerden sonra yapilacak ve uygun goriilmeyen tiipler ise ticretsiz olarak tiim
masraflar firmaya ait olmak iizere yeniden dolumlar1 yapilmak ve/veya arizali pargalar1 uygun olan yenileri ile
degistirilmek iizere firmaca alinacaktir.

10.6- Firmalar dolum yaptiklari tiipler i¢in her partide dolum sertifikasi verecektir.

10.7- Tuplere doldurulacak olan gazalti kaynak karisim gazlari min. % 99.9 saflikta ve TS EN ISO 14175’¢
uygun olacaktir. Doldurulacak karisim gazlart MMFIM icin %88 Ar+%12 CO2, Karadon TIM Miidiirliigii
icin %86 Ar+%12 CO2+%?2 O2 oranlarinda olacaktir.

10.8- Tiiplerin doldurma basinc1 150-230 bar olacaktir.

10.9- Firmalar, dolum yaptiklar1 her parti i¢in dolum basmcim (bar) ve dolum miktarini (m®) detayli olarak
belirteceklerdir. Calisma basinct; 40 It’lik tiipler icin min. 150 bar ve Gazalti1 kaynak karisim gazi miktari
min. 6,4 m?, 50 1It’lik tiipler i¢in ise min. 150 bar ve azot gaz1 miktar1 min. 7,96 m? olacaktir.

GENEL HUKUMLER:

4.1- Firmalar muhtelif kurum ve miiesseselerden almis olduklar1 en az dort referansi teklifleri ile birlikte
vereceklerdir.

4.2- Firmalar teklifleri ile birlikte iki takim tanitic1 brosiir verecekler ve marka belirteceklerdir.

4.3- Firmalar, HYB Belgesi ve TURKAK onayh TS EN ISO 9001:2015 Kalite Ydnetim Sistemi
Sertifikasi teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

4.4-Firmalar T.C. Ulastirma ve Altyapr Bakanhgi'ndan alinms 'Tehlikeli Madde Faaliyet Belgesi® ve
ADR kapsamindaki basin¢h tiiplerin test ve muayeneleri icin Tiirk Loydu veya TSE’den alinmms
sertifikalarim teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

4.5- Firmalar dolum yapilan muhtelif gaz tiiplerinin nakliyesi ADR onayh ara¢ ve SRC5 belgeli siirtcu
tarafindan yapilacaktir.

4.6- Dolum yapacak firmalar gazlara ait malzeme gtivenlik bilgi formu (MSDS) vereceklerdir.

4.7- Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.8- Ise baslanmas: icin firmaya haber verilmesi (izerine en ge¢ 3(li¢) giin icinde ~100 adet bos asetilen tiipd,
~120 adet bos oksijen tiipii, ~50 adet bos karisim tiipii ve ~25 adet bos azot tiipii 4.9. maddede belirtilen TTK
isyerlerinden alinarak firma tesislerinde doldurup TTK’ya teslim edilecektir. Aracin doniisiinde ~100 adet
bos asetilen tiipii, ~120 adet bos oksijen tiipii, ~50 adet bos karigim tiipii ve ~25 adet bos azot tiipii dolum
yapilmak {izere firma tesislerine gonderilecektir. Boylece firma elinde her zaman TTK ya ait énceden alinmig
ve doldurulmus ~100 adet bos asetilen tiipii, ~120 adet bos oksijen tiipli, ~50 adet bos karisim tiipii ve ~25
adet bos azot tiipii hazir bekletilecektir. Tiiplerin alindigi ve dolum yapilarak teslim edildigine dair tiiplerin



seri numaralarim da igeren tutanaklar her teslim ve teselliimde firma yetkilisi ve ilgili Muesseseler ve Genel
Muadurlik birimleri yetkililerince diizenlenerek imzalanacak ve birer niishas1 saklanacaktir.

4.9- Oksijen tupleri Armutcuk, Kozlu, Karadon, Uziilmez ve Amasra Muesseseleri ile Test ve Olgiimleme,
Yiksek Gerilim, Liman ve Demiryolu, Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii isyerlerinden
(FIRMACA BOS TUPLERIN ALINMASI VE DOLDURULARAK TESLiMi HER MUESSESE ve
GENEL MUDURLUK BIRIMLERI iSYERLERI ICIN BELIRLi TEK NOKTADAN) almip yine ayni
igyerine teslim edilecektir.

4.10- TTK Muesseseleri ve Genel Muaduarlik birimleri ile firma isyerinde tiiplerin vasitadan
bosaltilmas1 ve vasitaya yiiklenmesi firmaya ait olacaktir. TUpler firmaya ait olan 12-16 tuplik
kafeslerle vincli araciyla isyeri deposuna indirilecek, bosalan tiipler ise firmanin birakacagi aym
kafeslere dik sekilde konularak hazir olarak firmaya teslim edilecektir. Firma dolu tiipleri getirdiginde
mutlaka boslan alacaktir.

4.11- Zamaninda alinip dolumu yapilarak teslim edilmeyen oksijen tiiplerinden dolayr TTK nin ugrayacagi
zarar firmanin teminatindan kesilecektir. Firmanin TTK isyerlerine tiipleri bosaltma-yiikleme zamani
Miesseseler icin 07:30-15:30, Genel Miidiirliige bagli merkez birimleri i¢in ise 08:00-16:00 saatleri arasinda
olacaktir.

4.12- Firmanin yapacagi nakliye, yiikleme-bosaltma esnasinda veya firma igyerinde olusabilecek zarar ve
ziyandan firma sorumlu olacaktir.

4.13- Haber verilmesi iizerine oksijen tiipleri i¢cin her hafta, asetilen, karisim ve azot tiipleri icin her ay
~100 adet bos asetilen tiipii, ~120 adet bos oksijen tiipii, ~50 adet bos karisim tiipii ve ~25 adet bos azot
tiipiiniin TTK is yerlerinden alimp dolumunun yapilarak TTK is yerlerine teslim edilecegi tekliflerde
acikca belirtilerek taahhiit edilecek olup aksi halde firma teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.
Bu miktar TTK ihtiyacina gore artirthp eksiltilebilecektir. Ayrica acil ihtiya¢ durumunda TTK’nin
ihtiyaci olan dolumu yapilmus tUpler en ge¢ 5 (bes) giin i¢inde firmaca TTK’ya teslim edilecektir.

4.14- Firmaya dolum i¢in verilen tiiplerin, TTK yetkililerince yapilacak kontrollerde piyasada
kullanildigx tespit edilirse firma ile yapilan yillik sézlesme derhal iptal edilebilecek ve bu nedenle
TTK’nin ugrayabilecegi zararlar firmadan tahsil edilecektir.

4.15- Firma, dolumu ve teslimi yapilacak biiyiik tiiplerin nakliyesi sirasinda, 10 It'lik bos ve dolu
tUplerin nakliyesini de saglayacaktir. Dolum yapilacak 10 1t'lik tlpleri ayrica talep edilmeyecektir, bu
tiiplerin dolumu ve nakliyesi biiyiik tiiplerle birlikte saglanacaktir.

5- KONTROL, MUAYENE VE KABUL.:

5.1- Kontrol, muayene ve kabuller bu sartnamede belirtilen kosullara gére Makine ve Ikmal Dairesi
Baskanligt Muayene ve Tesellim Sube Miidiirligii, Miiesseselerin ilgili birimleri ve Maden Makineleri
Fabrika Isletme Miidiirliigii yetkililerince miistereken yapilacaktir.

5.2- Gerek gorulmesi halinde ihale oncesi firmaya ait dolum, bakim tniteleri tarafimizca gezilerek firma
yeterliligi kontrol edilecektir.

6- SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI:

6.1- Firmaca alinan bos oksijen, asetilen, azot ve karigim gazi tiipleri en geg bir hafta iginde dolumu yapilarak
teslim edilecektir.

6.2- Siparis miktar1 asagidaki gibidir.

6.3- Firmalar dolum yaparak TTK ilgili birimlerine teslim ettikleri her parti tiip icin, isyeri yetkilileriyle
teslim edilen miktara ait tutanak hazirlayip faturalarin1 bu miktarlara gore diizenleyeceklerdir. Faturalarda
oksijen gazi miktar birimi m® olacaktir. Asetilen faturalar1 kg. olarak ve dolu tartim ile bos tartim (tiip tiretici
firmasinin tiip lizerinde damgali olarak belirttigi dara) arasindaki fark tespit edilerek fatura edilecektir.

Slilroa Etinorm Malzemenin Cinsi Toplam Siparis Miktar:
1 | 0510200010 (A])Ssﬂi? gﬁ;ﬁfﬁiﬁiﬁ;g M g s kg. (=940 tiip)
2 | 0510200015 %(osulﬁemn e ﬁégﬁypél g?gﬁuéﬁirraf)lhk 23.444 m° (~3.350 tlip)
5| 0510200070 | (0 kiyeayhikolara) | 710 e (= 100 tpy
¢ | 0510200072 | oottt e aybolaraty | 2800 e - 400 tapy
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