2023 YILI
DELME EKIPMANLARI
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC: ,
Kozlu, Uziilmez ve Karadon Taskomiirii isletme Miiesseseleri ihtiyact olarak TAMROCK H 105M
ve 105C Elektro-Hidrolik delici makinelerinde kullanilmak iizere delme ekipmanlari sat in alinacaktir.

2-TEKNIK OZELIKLER:

2.1- Button Bit R 28, 038 mm (1 '4”); (2.kalem)

2.1.1-Button bitler iki su delikli olacaktir. Deliklerden biri ortada digeri ise yanda bulunacaktir.
2.1.2-Button bitlerin kenarlarinda 5 adet @ 9 mm.lik ve ortada 2 adet @ 7 mm.lik kabara uc

bulunacaktir.

2.2- Tarama Matkabi- Reaming bit (button) — pilot adaptorii ile birlikte;(3.kalem)
2.2.1- Matkap ¢ap1 : © 76 mm.

2.2.2- Boy : L =60 mm.
2.2.3- Kabara ug sayist ve ¢apt : 12x @ 10 mm.
2.2.4- Konik :6°

2.2.5- [¢ delik ¢ap1 : © 33,5 x @ 25mm.
2.2.6- Pilot adaptor baglantist : R 28

2.3- Tarama Biti(4.kalem)

2.3.1-Tarama Matkabi- Reaming bit (button) — pilot adaptorii ile birlikte:

2.3.2-Matkap ¢apt: @ 115 mm dlgiileri dahil bu dl¢iiler arasinda olabilecektir. A
2.3.3-Kabara ug sayisi ve ¢api: 15 x O 10 mm olarak adet ve ¢ap bu 6lgiilerden az olmayacaktir.
2.3.4-Pilot adaptor baglantisi: R 28.

2.4-Malzemeler imalat hatalarindan arinmis olacak, tizerlerinde ¢atlak, piiriiz, katmer, kirik ve egrilik
gibi fiziki bir bozukluk olmayacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL:

3.1-Kontrol, muayene ve kabuller TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim
[sleri Sube Miidiirligii ve ilgili Miiesseselerin elemanlarinca miistereken yapilacaktir.
3.2-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi icin
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanligi
Muayene ve Tesellim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarm teslimi icin ise Satinalma Dairesi
Baskanligina miracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve
muayene formunu TTK ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4-GENEL HUKUMLER:

4.1-Button bit malzemesini alan yiiklenici firma teslimatta muayene icin 2 adet button bit
fazladan verecektir. Miiesseselerimizde gre-sis, kum tasi ve konglomera olan aym 6zellikteki
bir lagim alninda denemeye tabi tutulacak ve 2 adet button bitin ortalama delik boyu en az
1000 metre oldugu taktirde kabulii yapilacaktir. Denenen 2 adet button bitlerde ortalama 1000
metrenin altinda delik delmesi, kabaranin diismesi, kirillmasi ve bilenemeyecek derecede
asinmasi durumunda teslim edilen parti ret edilecektir.

4.2-Malzemeler firmalarca standart ambalajlari i¢inde teslim edilecek ve malzemelerin iizerine
imalatg1 firmanin aginma sonucu ¢itkmayacak bir sembolii kazinarak yazilacaktir.

4.3-Malzemelerin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi’ndeki TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanhg;
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambaridir.

4.4-Imalat, malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi 1 yil firma garantisi altinda olacaktr.



4.5-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2 de belirtilen
ihtiyag¢ birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir

FATURA ADRESI

VERGI DAIRESI

VERGI NUMARASI

Kozlu Taskémiirii [sletme Miiessesesi
Kili¢ Mabhallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79
67600 Kozlu / ZONGULDAK

KARAELMAS

815003 4586

Uziilmez Taskomiirii [sletme Miiessesesi
Asma Mabhallesi Tesis Sokak No: 4
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

KARAELMAS

859 006 4265

Karadon Taskomiirii I[sletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65
67520 Kilimli / ZONGULDAK

KARAELMAS

815007 8618

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI:
S.1-Firmalar tekliflerinde malzemeleri en ge¢ 90 takvim giiniinii asmayacak sekilde teslim siirelerini

belirteceklerdir.

5.2-Siparis miktari asagidaki gibi olacaktir.

Sira . Siparis | Toplam
No Etinorm Malzemenin Cinsi Ihtiya¢ birimleri | miktar1 | Miktar
(Adet) (Adet)
1| 808066 0017 | 32 mm balistik tapered bit ey o pppg 400 400
o (numuneye gore) | |
. Karadon TIM . 100
2 2 VAL : %
2 812073 0951‘ Button bit R 28, 038 (1 %) Kozlu TIM 30 77l30
Tarama matkabi1 76 mm.lik .

51 72

3 812 073 0956 (Adaptoril e bidikie) Karadon TIM 10 i)

/ . Tarama biti @ 115 mm lik ~ _

4 | 812073 0964 (Adaptorii ile birlikte) Karadon TIM 5 5




MUAYENE ISTEK FORMU

TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURL.UGU
Makine ve [kmal Dairesi Baskanligina

Firma Adi

Siparis Numarasi

Siparisin Konusu

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR
(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambarmiza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz.

Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasi hususunu arz ederim.

FIRMA YETKILIiSi IMZA VE KASE

LUTFEN 0372 251 19 00 numarali faksa gonderiniz. Bilgi icin tel: 259 47 40 - 259 47 41




