2023 YILI

MUHTELIF KALIBRASYON TUPLERI TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC: Kurumumuz I3 Saghg Giivenligi ve Egitim Dairesi Bagkanlig1 ihtiyaci olarak
Mubhtelif Kalibrasyon Gazi Dolu Tiip Temini yapilacaktir.

2-TEKNIK OZELLIKLER
2.1 KALIBRASYON GAZLARI TEKNIK OZELLIKLERI

SI\';:" Teknik Ozellikleri Siparis Miktari

Kalibrasyon Karisim Gazi- Aliiminyum Tiipe Dolum:
Kalibrasyon Karisim Gazi
Hidrojensiilfiir (H2S) Gazi Orani : 25 ppm

1 |Balans : Azot (N2) 10 adet
Tiip kapasitesi :3 Lt
Dolum basinci : 150 £ 5 bar
Karigim igindeki her bir gazin safligi minimum %99.995 olacaktr.
Kalibrasyon Karisim Gazi -Celik Tiipe Dolum:
Hidrojen (H2) : 200 ppm
Balans : Azot (N2)

2 Tiip kapasitesi : 1Lt Zudst
Dolum basinci : 150 £ 5 bar
Karigim i¢indeki her bir gazin safligi minimum %99.995 olacaktir.
Kalibrasyon Karisim Gazi- Celik Tiipe Dolum:
Metan (CH4) Gazi Orani %2
Karbonmonoksit (CO) Gazi Orani: 80 ppm
Oksijen (02) Gazi Orani % 19

¥ | Batans . Azot (N2) ) e
Tiip kapasitesi : 1 Lt
Dolum basinci 1150+ 5

Karisim igindeki her bir gazin safligi minimum %99.995 olacaktir.

2.2-3 LT LIK ALUMINYUM TUP TEKNIK OZELLIKLERI

1- Doldurma basinci : 200 Bar
2- Tiip hacmi :3 Lt
3- Test basinci : 300 Bar

4- Aliiminyum tiipler TS EN ISO 7866/A1:2021 standardina uygun olacaktir. Bu standarda gére
modiil B ve m (pi) sertifikasi olacaktir. Ayrica sertifikalari teklifleriyle birlikte vereceklerdir.

5- Tiipler Aliiminyum 6061 T6 alasimindan mamul, dikissiz, yeniden doldurulabilir tiirde olacaktir.
6- Tiiplerin boyun kisminda iiretici firma bilgileri, iiretim tarihi, galisma basinci, test basinci, bir

sonraki test tarihi ve sertifikasyon bilgisi kazinmig harflerle yazilmis olacaktir.
7- Tiiplerin tamami yeni ve kullanilmamig olacak ve iiretim tarihi belirtilecek.

8- Tiiplerin boyun kismit RAL 9010 beyaz boyali, gévde kismi parlak satinajli olacaktir,
9- Tiiplerin vanasi paslanmaz celik malzemeden olacaktir. Tiiplerin vana giris dis 6lgiisii DIN477
NO:14 standardina uygun 25E konik 6lgiide olacaktir.
10- Tiipler 2 yil firma garantisi altinda olacaktir. Seri numarasi esasina gore hazirlanmis test sertifikasi
ve garanti belgesi mal tesliminde verilecektir.




2.3-1 LT.'LiK CELIiK TUP TEKNIiK OZELLIKLERI

1- Doldurma basinci : 200 Bar
2~ Tiip hacmi . 1 Lt
3- Test basinci : 300 Bar

4- Tip TS EN ISO 9809-1:2019°a ve Tasinabilir Basingli Ekipmanlar Yoénetmenligi’ne

(TPED-2010/35/EC) uygun, 34CrMo4 dikissiz ¢elik ¢gekme borudan kaynak edilmeden derin

¢cekme ve dovme ile bir parga halinde imal edilecektir.

5- Tiip boyun bilezigi, tiip kapagi ve tiip ayagi TS EN ISO 9809-1’¢ uygun olacaktir. Ayak malzemesi

tiip govde malzemesine uygun olacaktir.

6- Tiipler konveks tabanli ve ayakli olacaktir.

7- Tip valfi TS EN ISO 10297°ye gore; gaz girisi W28,8x1"/14 dis, gaz ¢ikist G5/8"x1"/14 i¢ dis

(17E) olarak imal edilecektir.

8- Tiiplerin ytizeylerinde TS EN ISO 9809-1’e uygun olarak piiriiz, katmer, karincalanma, tufal, yara,

catlak, bere, vb. kusurlar bulunmayacaktir. Tiipler higbir zaman bu kusurlari giderilmek i¢in tornadan

gegirilmeyecektir. Yiizeyler fosfatlama veya metal piiskiirtmeden sonra astarlanarak dis etkilere

dayanikli sentetik boya ile iki kat boyanacaktir. Tiip yiizeylerinde macun dolgu olmayacaktir.

9- Tiipler lizerine imalat¢1 soguk damgali TS EN ISO 9809-1 bilgileri okunakl olarak vurulmus

olacaktir. Uyart etiketleri TS EN ISO 7225/A1’e gore yapilacaktir.

10- Tiip iiretici firma isyerinde TS EN ISO 9809-1°de belirtilen deneylere tabi tutulacaktir.

11- Tiipler, Pi isareti () tasimalidir.

12- Tiipler 2 yil firma altinda olacaktir. Seri numarasi esasma gore hazirlanmig test sertifikasi ve
garanti belgesi mal tesliminde verilecektir.

3- KONTROL, MUAYENE ve KABUL

3.1- Malzemeler TTK Makine ve Ikmal Daire Bagkanligi Muayene ve Tesellim Sube Miidiirliigii’ne
teslim edilecektir. Malzemelerin kontrol ve muayenesi TTK Muayene ve Teselliim Sube Miidiirliigii
ve Ig Sagligi, Giivenligi ve Egitim Dairesi Baskanliginca ortaklasa yapilacaktir.

3.2- Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul iglemlerine baslanabilmesi igin firmalar ekli
Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi Baskanligina miiracaat
edeceklerdir. Firmalarm faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalart ve muayene formunu TTK ya
teslim etmeleri gerekmektedir.

4.GENEL HUKUMLER

4.1- Firmalar teklif edilen malzemelere ait Teknik Bilgi Sayfasini kaseli ve imzali olarak
vereceklerdir. Ayrica doldurulan tiiplere ait izlenebilirlik sertifikasi ile dolumu yapilan gazlarin
adin1 ve igerigini belirten sertifika da teslimat sirasinda verilecektir.

4.2- Firmalar, teklifleri ile birlikte tiip treticisi firmaya ait TURKAK onayli TS EN ISO
9001-2015 Kalite Yonetim Sistemi Sertifikasi, ilgili tiipler i¢in TS EN ISO 9809-1:2019 veya
EN ISO 9809-1:2010 ve AT Tip Inceleme Sertifikast (TPED-2010/35/AT Tasinabilir Basinglt
Kaplar Direktifi'ne gore) vereceklerdir. Ayrica ADR : 2017 ,"Tehlikeli Mallarin Karayolu Ile
Uluslararast Tagimacilifina Iligkin Avrupa Anlagmasit" ve Uretim Uygunluk Beyani (IS)
vereceklerdir.

4.3- Ulastirma ve Altyapr Bakanhgi'ndan alinmis Tehlikeli Madde Faaliyet Belgesi ve ADR
kapsamindaki basingh tiiplerin test ve muayeneleri i¢in Tiirk Loydu veya TSE’den alinmis
sertifikalarim teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

4.4-Firmalar dolum yapilan kalibrasyon tiiplerinin nakliyesini ADR onayl arag ve SRC5 belgeli
siiriicii tarafindan yapacaklardir.

4.5- Firmalar dolum yapilacak gazin o6zellikleri hakkinda Malzeme Giivenlik Bilgi Formu
(MSDS) vereceklerdir.

4.6- Firmalar tekliflerinde tiip ve diger malzemelerin marka ve mengeilerini belirteceklerdir.



4.7- Malzemeler en ge¢ 20 takvim giiniinde teslim edilecektir.
4.8- Fatura bilgileri ve malzemelerin dagilimi asagida belirtilmistir.

FATURA ADRESI

VERGI DAIRESI

VERGI

NUMARASI

Zonguldak

Tiirkiye Tagkomiirii Kurumu Genel Miidiirligii
Yayla Mahallesi Ihsan Soyak Sok. No: 6 PK 67030

Tel : (0 372) 259 4000 Faks :(0 372) 251 19 00

KARAELMAS 879 003 3231

Malzemelerin Birimler

CELIK TUP DOLU OLARAK)

Gore Dagilimi Siparis
Etinorm Malzemenin Adi IS SAG. GUV VE EGT Mik tar
DAI.BSK.
H2S (HIDROJEN SULFUR)
25 ppm +BALANS N2
846.051.1128 (AZOT) (3 LT ALUMINYUM TUP 10 adet 10 adet
DOLU OLARAK)
H2 (HIDROJEN) 200
846.051.1129 ppm+BALANS N2 (AZOT) 2 adet 2 adet
(1 LT CELIK TUP DOLU OLARAK)
%2 CH4 + 80 PPM CO+%19
846.051.1130 |O2+BALANS N2 (AZOT) (1 LT 30 adet 30 adet




